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Warto wiedziec

1. Maksymalna szczelina to nie
optimum

Jezeli karta techniczna podaje
maksymalng szczeline, nie oznacza to,
ze wiasnie przy tej wartosci klej dziata
najlepiej.

To raczej granica grubosci spoiny aby
klej spetniat swojg funkcije.
Optymalna grubos$c¢ spoiny zalezy od
materiatéw, rodzaju kleju, obcigzenia,
przygotowania powierzchni i sposobu
montazu.

2. Cyjanoakryle lubig cienka
szczeling

Kleje cyjanoakrylowe zwykle najlepiej
sprawdzajg sie przy dobrze
spasowanych elementach i cienkiej
warstwie kleju.

Ale cienka warstwa to nie to samo co
suchy styk. Klej nadal musi by¢ obecny
miedzy powierzchniami. Przy zbyt duzej
szczelinie cyjanoakryl moze utwardzac
sie wolniej albo dawac stabsze, mniej
powtarzalne potgczenie.

3. Kleje konstrukcyjne potrzebuja
kontroli

W przypadku wielu klejow
epoksydowych, metakrylowych,
poliuretanowych i elastycznych zbyt
mocny docisk moze zaszkodzic.

Jesli po ztozeniu elementow caty klej
wyptynat bokiem, to nie zawsze jest znak
dobrze wykonanego montazu. Czasem
to znak, ze w srodku zostato go za mato.

Uwaga praktyczna: aby uzyskac¢
poprawne klejenie powinno sie stosowac
optymalng warstwe spoiny, ktéra
najczesciej wynosi ok. 0,5 mm.
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Szczelina klejenia — maty wymiar, duzy problem

W klejeniu przemystowym czesto pytamy najpierw o material, wytrzymato$é,
temperaturg pracy i czas utwardzania. To wszystko jest wazne. Ale jest
jeszcze jeden parametr, ktory bywa pomijany: szczelina klejenia, czyli
grubo$¢ warstwy kleju miedzy tgczonymi elementami.

Ten niewielki wymiar potrafi zdecydowaé, czy polaczenie bedzie trwale
i powtarzalne. Klej musi mie¢ wlasciwe warunki do pracy. Czasem
potrzebuje cienkiej warstwy, czasem kontrolowanej grubosci spoiny,
a czasem wickszej tolerancji na nierownosci detalu.

Najwazniejsze: nie kazdy klej lubi taka sama szczeling.

Kleje cyjanoakrylowe zwykle najlepiej pracuja w bardzo cienkiej, dobrze
spasowanej szczelinie. Z kolei wiele klejow konstrukcyjnych, elastycznych,
epoksydowych czy metakrylowych wymaga kontrolowanej grubos$ci spoiny.

Tam zbyt mocny docisk moze wypchnaé klej ze ztacza i zostawi¢ za mato
materialu w §rodku.

Dlatego przy doborze kleju warto pytac nie tylko:
| Co kleimy?
ale rowniez:
| Jak wyglada potaczenie i jakg mamy szczeling?

Klej pracuje w konkretnym potaczeniu. Dane techniczne kleju znajdujace sig
w karcie produktu moga by¢ pomocne w doborze wlasciwego zastosowania.

Blqd 7 praktyki

Jedna zasada dla wszystkich klejow

Czgsty blad polega na tym, ze uzytkownik stosuje ten sam nawyk dla
réznych rodzajow klejow.

Przy cyjanoakrylu dazy do matej szczeliny — i to zwykle ma sens.

Ale potem ten sam sposob przenosi na klej konstrukcyjnyalbo elastyczny:
mocno dociska elementy, klej wyplywa, spoina robi si¢ zbyt cienka,
a potaczenie traci funkcjonalnos¢ i powtarzalnos¢.

Whiosek:
najpierw sprawdz rodzaj kleju, potem oceniaj szczeline. Nie odwrotnie.
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Produkt w praktyce
MONOLITH SE 131-1i MONOLITH SE 132-1

Dwa podobne kleje, rézna geometria pracy

SE 131-1 i SE 132-1 dobrze pokazuja, ze przy wyborze
kleju nie wystarczy patrze¢ tylko na materiat, wytrzymatosc¢
i czas utwardzania. Wazna jest rowniez geometria
potaczenia — szczegolnie szczelina.

MONOLITH SE 132-1 jest bardziej ptynny i samo-
poziomujacy. W praktyce warto go rozwazy¢ tam, gdzie
szczelina jest mala, kontrolowana, a klej ma dobrze
rozptynac si¢ w zlaczu.

MONOLITH SE 131-1 jest bardziej tiksotropowy. Lepiej
pasuje tam, gdzie potrzebna jest wicksza tolerancja
szczeliny albo klej ma utrzymac¢ si¢ w miejscu aplikacji,
réwniez przy mniej korzystnym utozeniu detalu.

Produkt Charakter Maksyn.lalna
szczelina
MONOLITH SE 132-1 |ardziej plynny, do 0,5 mm

samopoziomujacy
MONOLITH SE 131-1 |bardziej tiksotropowy do 5 mm
Uwaga praktyczna:

wieksza maksymalna szczelina nie oznacza, ze klej ,,lepiej

klei”. Oznacza, ze produkt jest przewidziany do inngj
geometrii  polgczenia. Najlepszy wybdr zalezy od
konkretnego detalu i proby technologiczne;.

Mini-checklista przed préba klejenia

o Sprawdz, jaka jest rzeczywista szczelina migedzy
elementami.

o Ocen, czy szczelina jest stata, czy zmienia si¢ na
dtugosci ztacza.

o Sprawdz, czy klej ma by¢ ptynny, czy powinien
utrzymac si¢ w miejscu aplikacji.

o Nie dociskaj elementow ,,na slepo”.

o Przy klejach cyjanoakrylowych zadbaj o dobre
spasowanie i cienka warstwe kleju.

o Przy klejach elastycznych i konstrukcyjnych kontroluj
grubos$¢ spoiny.

O Zapisz ilo$¢ kleju, sposob docisku, czas montazu i czas
utwardzania.

o Testuj po pelnym utwardzeniu, a nie tylko wtedy, gdy

klej juz ,,ztapat”.
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Pytanie techniczne:
Czy mniejsza szczelina zawsze daje mocniejsze
potaczenie?

Nie. W klejach cyjanoakrylowych mata szczelina zwykle
pomaga, bo te kleje najlepiej pracuja w cienkiej warstwie
i przy dobrym spasowaniu powierzchni.
Ale w klejach konstrukcyjnych i elastycznych zbyt mata
szczelina moze by¢ problemem. Jezeli klej zostanie
wypchnigty ze zlacza, spoina moze by¢ zbyt cienka,
nierowna albo lokalnie nieciaggla.
Dlatego nie ma jednej zasady dla wszystkich klejow. Jest
za to jedna dobra praktyka:
dobieraj szczeling do rodzaju kleju i geometrii
polgczenia.
Stare powiedzenie ,,mocniej docisne, bedzie pewniej”
dziala tylko czasami. W klejeniu przemystowym
»Czasami” to za mato na dobrze wykonane polaczenie, na
spokojny sen.

Masz podobny problem?

Wyslij nam krotki opis aplikacji:

*  jakie materialy chcesz polgczyc,

*  jaka jest przewidywana szczelina,

* czy polgczenie pracuje na Scinanie, odrywanie,
drgania lub temperature,

* czy klejenie dotyczy produkcji seryjnej, naprawy czy
montazu,

*  zdjecie detalu albo prosty szkic.

Podpowiemy, od czego zaczqc¢ proby i jaki typ kleju warto

rozwazycé.

Kontakt: technik@pxa.com.pl

Do pelnego artykulu na blogu

W newsletterze pokazalismy najwazniejsze zasady. Pelne
rozwini¢cie tematu znajdziesz na blogu:

Szczelina klejenia — maly wymiar, duzy problem
[https://wp.proxima-adhesives.pl/szczelina-klejenia/|
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