
W klejeniu przemysłowym często pytamy najpierw o materiał, wytrzymałość, 
temperaturę  pracy  i  czas  utwardzania.  To  wszystko  jest  ważne.  Ale  jest 
jeszcze  jeden  parametr,  który  bywa  pomijany:  szczelina klejenia,  czyli 
grubość warstwy kleju między łączonymi elementami.

Ten  niewielki  wymiar  potrafi  zdecydować,  czy  połączenie  będzie  trwałe 
i powtarzalne.  Klej  musi  mieć  właściwe  warunki  do  pracy.  Czasem 
potrzebuje  cienkiej  warstwy,  czasem  kontrolowanej  grubości  spoiny, 
a czasem większej tolerancji na nierówności detalu.

Najważniejsze: nie każdy klej lubi taką samą szczelinę.

Kleje  cyjanoakrylowe  zwykle  najlepiej  pracują  w bardzo  cienkiej,  dobrze 
spasowanej szczelinie. Z kolei wiele klejów konstrukcyjnych, elastycznych, 
epoksydowych czy metakrylowych wymaga kontrolowanej grubości spoiny. 
Tam zbyt mocny docisk może wypchnąć klej ze złącza i zostawić za mało 
materiału w środku.

Dlatego przy doborze kleju warto pytać nie tylko:

Co kleimy?

ale również:

Jak wygląda połączenie i jaką mamy szczelinę?

Klej pracuje w konkretnym połączeniu. Dane techniczne kleju znajdujące się 
w karcie produktu mogą być pomocne w doborze właściwego zastosowania.

Błąd z praktyki

Jedna zasada dla wszystkich klejów

Częsty błąd polega na tym, że użytkownik stosuje ten sam nawyk dla 
różnych rodzajów klejów.

Przy cyjanoakrylu dąży do małej szczeliny — i to zwykle ma sens.

Ale potem ten sam sposób przenosi na klej konstrukcyjnyalbo elastyczny: 
mocno dociska elementy, klej wypływa, spoina robi się zbyt cienka, 
a połączenie traci funkcjonalność i powtarzalność.

Wniosek:
najpierw sprawdź rodzaj kleju, potem oceniaj szczelinę. Nie odwrotnie.
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1. Maksymalna szczelina to nie 
optimum
Jeżeli karta techniczna podaje 
maksymalną szczelinę, nie oznacza to, 
że właśnie przy tej wartości klej działa 
najlepiej.
To raczej granica grubości spoiny aby 
klej spełniał swoją funkcję.
Optymalna grubość spoiny zależy od 
materiałów, rodzaju kleju, obciążenia, 
przygotowania powierzchni i sposobu 
montażu.

2. Cyjanoakryle lubią cienką 
szczelinę
Kleje cyjanoakrylowe zwykle najlepiej 
sprawdzają się przy dobrze 
spasowanych elementach i cienkiej 
warstwie kleju.
Ale cienka warstwa to nie to samo co 
suchy styk. Klej nadal musi być obecny 
między powierzchniami. Przy zbyt dużej 
szczelinie cyjanoakryl może utwardzać 
się wolniej albo dawać słabsze, mniej 
powtarzalne połączenie.

3. Kleje konstrukcyjne potrzebują 
kontroli
W przypadku wielu klejów 
epoksydowych, metakrylowych, 
poliuretanowych i elastycznych zbyt 
mocny docisk może zaszkodzić.
Jeśli po złożeniu elementów cały klej 
wypłynął bokiem, to nie zawsze jest znak 
dobrze wykonanego montażu. Czasem 
to znak, że w środku zostało go za mało.

Uwaga praktyczna: aby uzyskać 
poprawne klejenie powinno się stosować 
optymalną warstwę spoiny, która 
najczęściej wynosi ok. 0,5 mm. 

Szczelina klejenia — mały wymiar, duży problem 
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Produkt w praktyce

MONOLITH SE 131-1 i MONOLITH SE 132-1

Dwa podobne kleje, różna geometria pracy

SE 131-1  i  SE  132-1  dobrze  pokazują,  że  przy  wyborze 
kleju nie wystarczy patrzeć tylko na materiał, wytrzymałość 
i  czas  utwardzania.  Ważna  jest  również  geometria 
połączenia — szczególnie szczelina.

MONOLITH SE 132-1 jest  bardziej  płynny  i samo-
poziomujący.  W praktyce  warto  go  rozważyć  tam,  gdzie 
szczelina  jest  mała,  kontrolowana,  a  klej  ma  dobrze 
rozpłynąć się w złączu.

MONOLITH SE 131-1 jest bardziej tiksotropowy. Lepiej 
pasuje  tam,  gdzie  potrzebna  jest  większa  tolerancja 
szczeliny  albo  klej  ma  utrzymać  się  w miejscu  aplikacji, 
również przy mniej korzystnym ułożeniu detalu.

Produkt Charakter
Maksymalna 

szczelina

MONOLITH SE 132-1
bardziej płynny, 
samopoziomujący

do 0,5 mm

MONOLITH SE 131-1 bardziej tiksotropowy do 5 mm

Uwaga praktyczna:
większa maksymalna szczelina nie oznacza, że klej „lepiej 
klei”.  Oznacza,  że  produkt  jest  przewidziany  do  innej 
geometrii  połączenia.  Najlepszy  wybór  zależy  od 
konkretnego detalu i próby technologicznej.

Mini-checklista przed próbą klejenia

□  Sprawdź, jaka jest rzeczywista szczelina między 
elementami.

□  Oceń, czy szczelina jest stała, czy zmienia się na 
długości złącza.

□  Sprawdź, czy klej ma być płynny, czy powinien 
utrzymać się w miejscu aplikacji.

□  Nie dociskaj elementów „na ślepo”.
□  Przy klejach cyjanoakrylowych zadbaj o dobre 

spasowanie i cienką warstwę kleju.
□  Przy klejach elastycznych i konstrukcyjnych kontroluj 

grubość spoiny.
□  Zapisz ilość kleju, sposób docisku, czas montażu i czas 

utwardzania.
□  Testuj po pełnym utwardzeniu, a nie tylko wtedy, gdy 

klej już „złapał”.

Pytanie techniczne:
Czy mniejsza szczelina zawsze daje mocniejsze 
połączenie?

Nie.  W klejach cyjanoakrylowych mała szczelina zwykle 
pomaga, bo te kleje najlepiej pracują w cienkiej warstwie 
i przy dobrym spasowaniu powierzchni.
Ale w klejach konstrukcyjnych i elastycznych zbyt mała 
szczelina  może  być  problemem.  Jeżeli  klej  zostanie 
wypchnięty  ze  złącza,  spoina  może  być  zbyt  cienka, 
nierówna albo lokalnie nieciągła.
Dlatego nie ma jednej zasady dla wszystkich klejów. Jest 
za to jedna dobra praktyka:

dobieraj  szczelinę  do  rodzaju  kleju  i  geometrii 
połączenia.

Stare  powiedzenie  „mocniej  docisnę,  będzie  pewniej” 
działa  tylko  czasami.  W  klejeniu  przemysłowym 
„czasami” to za mało na dobrze wykonane połączenie, na 
spokojny sen.

Masz podobny problem?

Wyślij nam krótki opis aplikacji:
• jakie materiały chcesz połączyć,
• jaka jest przewidywana szczelina,
• czy  połączenie  pracuje  na  ścinanie,  odrywanie, 

drgania lub temperaturę,
• czy klejenie  dotyczy  produkcji  seryjnej,  naprawy czy 

montażu,
• zdjęcie detalu albo prosty szkic.
Podpowiemy, od czego zacząć próby i jaki typ kleju warto 
rozważyć.
Kontakt: technik@pxa.com.pl

Do pełnego artykułu na blogu
W newsletterze pokazaliśmy najważniejsze zasady. Pełne 
rozwinięcie tematu znajdziesz na blogu:
Szczelina klejenia — mały wymiar, duży problem
[https://wp.proxima-adhesives.pl/szczelina-klejenia/]
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