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Warto wiedziec

Czyste nie znaczy gotowe

Kurz, olej, a nawet slad po palcu
potrafig zepsu¢ klejenie szybciej niz
myslisz. Jesli chcesz powtarzalnosci,
trzymaj sie jednej zasady: czysta
powierzchnia + szybki montaz =
mochniejsze potgczenie.

Spray ratuje czas

Gdy liczy sie tempo i powtarzalnos$g,
odttuszczanie sprayem jest po prostu
wygodne. Cleaner UL sprawdza sie
tam, gdzie chcesz szybko
przygotowac powierzchnie bez
kombinowania.

Poznaj nasz produkt

MONOLITH EP 2501-1

Szkto, poliweglan, PVC iinne
twarde, przezroczyste tworzywa?
Monolith EP 2501-1 klei tak, ze efekt
jest po prostu estetyczny — bo sam
klej jest przezroczysty. Do tego ma
niskg lepkos¢, dobrze wypetnia
szczeliny (do 0,3 mm) i nie meczy
zapachem. Raz uzyjesz do
J+adnych” elementow — i ciezko
wroci¢ do zwyktych klejéw

Zobacz w sklepie EP 2501-1:
shop.proxima-adhesives.pl
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Proces technologiczny: rola obrébki wstepnej
I wyzwania zwigzane z ré6znorodnymi materiatami

Klejenie to dzis$ jedna z kluczowych metod taczenia metali, szkta, gumy

i tworzyw sztucznych — zar6wno w produkcji seryjnej, jak i w naprawach czy
montazu. I cho¢ zwykle najwiecej uwagi poswigca sie¢ doborowi kleju,

w praktyce o trwalosci potaczenia bardzo czgsto decyduje... obrobka
wstepna powierzchni. To ona buduje warunki do tego, by klej ,,ztapat”
podloze i utrzymat parametry w czasie (temperatura, wilgo¢, drgania,
starzenie).

Dlaczego przygotowanie powierzchni jest tak wazne?

Powierzchnia elementu rzadko jest ,,gota”. NajczesSciej jest pokryta
warstwami zanieczyszczen: od pyhu i luznych czastek, przez oleje i smary, az
po tlenki, resztki powtok, dodatki technologiczne czy pozostatosci po
obrébee (np. chlodziwa). Taka warstwa dziala jak staba granica — klej
trzyma wtedy zanieczyszczenie, a nie wlasciwy material, co moze skonczy¢
si¢ odspojeniem (czgsto szybciej, niz wskazywalyby testy ,,na swiezo”).

Co istotne: samo ,,na oko jest czyste” to za mato. W dokumentach
technologicznych i poradnikach producentow podkresla si¢, ze odtluszczanie
powinno by¢ wykonywane nawet wtedy, gdy powierzchnia wyglada na
czysta, bo cienka warstwa oleju/odciskow palcow potrafi wyraznie obnizy¢
przyczepnos$e.

Obrébka wstepna: oczyszczanie i aktywacja
Obrobka wstepna obejmuje dwa cele:

* oczyszczenie (usunigcie zanieczyszczen),
* aktywacje/modyfikacje (poprawa zwilzania i ,,chemicznej gotowosci”
powierzchni, szczegdlnie w przypadku trudnych podiozy).

W praktyce stosuje si¢ m.in. odtluszczanie, obrobke mechaniczng
(matowienie, §rutowanie/piaskowanie), a takze metody fizyczne poprawiajace
energi¢ powierzchniowa, takie jak plazma, plomien czy korona. Dobor
metody zalezy od wymagan wytrzymato$ciowych, odpornosci na starzenie

i realiow produkcyjnych (czas/koszt).

Rézne materiaty = r6zne wyzwania (i r6zne ryzyko btedoéw)

Wspotczesne aplikacje czesto taczg materiaty o odmiennych
wiasciwosciach fizykochemicznych (np. metal-szklo, metal-guma,
metal-tworzywo). To oznacza r6znice m.in. w rozszerzalnosci cieplnej,
sztywnosci, a takze w podatnos$ci na tworzenie warstw tlenkowych czy

w energii powierzchniowej. W praktyce ten sam klej i ta sama ,,rutyna”
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przygotowania powierzchni nie zawsze dadza powtarzalny
wynik.

Dodatkowo klejenie bardzo czesto petni takze role
uszczelniania (ochrona przed wilgocia, pylem, mediami),
co jeszcze mocniej podbija wage obrobki wstepnej — bo
mikronieszczelnosci i lokalne odspojenia zwykle zaczynaja
si¢ od stabego kontaktu kleju z podtozem.

Praktyka warsztatowa: co dziata najczesciej?

Metale: czystoSc, lekka chropowatoSc i kontrola
warstw ,posrednich”

Klejac metale, musimy bra¢ pod uwage indywidualne
wlasciwosci materiatow. Stal szlachetna (nierdzewna)
bywa trudniejsza w klejeniu, a aluminium czgsto daje
dobre wyniki, ale wymaga kontroli warstw
powierzchniowych (tlenki, powtoki, zabrudzenia
technologiczne). W wielu zaleceniach jako podstawe
wskazuje si¢: usunigcie smaru i luznych nalotéw oraz — gdy
potrzeba wyzszej wytrzymatosci — odtluszczenie +
zmatowienie + ponowne czyszczenie.

W praktyce produkcyjnej proste dziatania robig roznice:

* powierzchnia musi by¢ czysta (bez thuszczu, osadow,
brudu),

* warto ja delikatnie zmatowié¢ (np. papierem $ciernym),
by usuna¢ naloty i zwiekszy¢ powierzchnie kontaktu,

* po matowieniu konieczne jest usuniecie pylu i ponowne
odttuszczenie.

Tworzywa sztuczne: liczy sie energia powierzchniowa
i czas

W przypadku tworzyw sztucznych oprdcz czystosci
dochodzg wymagania technologiczne: niektore plastiki maja
niska energie powierzchniowa, przez co klej trudniej je
zwilza i ,.kotwiczy”. W takich sytuacjach czesto stosuje si¢
aktywacje (plazma/korona/ptomien) lub odpowiednie
promotory adhezji/primery.

Druga sprawa to czas: po przygotowaniu klejone
powierzchnie mogg si¢ szybko ponownie zanieczyscié
(dotyk, kurz, wilgo¢), dlatego zaleca si¢ klejenie mozliwie
szybko po czyszczeniu i nieodktadanie elementow ,,na
pozniej”.
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Czym czysci¢ przed klejeniem?

Do czyszczenia w praktyce warsztatowej proponujemy
Cleaner UL (wygodny spray) — szczeg6lnie gdy zalezy Ci
na szybkiej, powtarzalnej aplikacji $rodka czyszczacego na
stanowisku. Alternatywnie czesto stosuje sie tez
izopropanol lub aceton (z zastrzezeniem kompatybilnosci
z danym tworzywem/powtoka i zasadmi BHP).

W dokumentacji podkresla si¢, aby dobor rozpuszczalnika
zawsze weryfikowac pod katem wpltywu na podtoze oraz
bezpieczenstwa pracy.

Na koniec: jedna zasada, ktéora zmniejsza liczbe
reklamacji

Jesli potaczenie ma by¢ trwale, obrébka wstepna nie
moze by¢ ,,dodatkiem” — to element procesu
technologicznego. Dobrze dobrane czyszczenie, wlasciwa
kolejnos¢ krokow i kontrola czasu migdzy
przygotowaniem a klejeniem zwykle dajg wigkszy wzrost
niezawodnosci niz ,,zmiana kleju na mocniejszy”.

Potrzebujesz wsparcia w doborze procesu (material + klej +
obrobka wstepna)? Napisz do nas — podpowiemy praktyczne
kroki pod Twojg aplikacje.

Kontakt: sklep@pxa.com.pl
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