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Warto wiedziec

Kiedy nie kleimy metali?

Nie wszystko da sie (ani warto)
skleié.

Nie wtedy, gdy blacha ma 40 mm
grubosci, a tgczony element to
kadtub tankowca.

| nie wtedy, gdy chodzi o zeby nozy
tokarskich czy pit tarczowych — tam
kroluje metalurg, nie chemik.

Kleje konstrukcyjne sprawdzajg sie
tam, gdzie liczy sie lekkosc, thumienie
drgan i odpornosc¢ na korozje.
Dlatego:

2 klej tam, gdzie ma to sens —
reszte zostaw spawaczom.

Poznaj nasz produkt
MONOLITH 342-1 - nowe

kartusze!
Zmiana kartuszy klejow 10:1

Wszystkie kleje metakrylowe 10:1 sg
obecnie dostepne wytgcznie w
kartuszach 490 ml (réwnolegtych).
Dotychczasowe kartusze 380 ml
(koncentryczne) zostaty wycofane z
oferty.

Do nowego formatu przeznaczony
jest reczny aplikator do kartuszy
10:1 rownolegtych, dostepny w
naszym sklepie.

Sprawdz oferte:
shop.proxima-adhesives.pl
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Spawanie kontra klejenie w budowie maszyn
— ktére rozwigzanie wybracé?

Wybdr migdzy tradycyjnym spawaniem a nowoczesnymi technikami
klejenia moze znaczgaco wplyng¢ na proces produkcyjny, jakos¢
wyrobu oraz ogo6lng wydajnos¢. Trwajaca dyskusja ,,Spawanie kontra
klejenie w budowie maszyn” nabiera tempa, poniewaz przemyst
coraz czesciej sigga po innowacyjne rozwigzania konstrukcyjne. Oto
szczegdbtowe  pordéwnanie praktycznymi
przyktadami.

obu metod wraz z

Spawanie

Tradycyjne spawanie od dziesig¢cioleci stanowi podstawowa metode
faczenia elementow maszyn i konstrukcji stalowych. Polega na
stopieniu krawedzi metalowych czg$ci 1 ich zespoleniu po ostygnieciu.
Zaleta jest bardzo wysoka wytrzymato$¢ i integralnos$¢ strukturalna —
dlatego spawanie wcigz dominuje w ciezkim przemysle, np. przy
produkcji ram pojazdéw cigzarowych, konstrukcji stalowych hal czy
elementdw podwozi maszyn budowlanych.

Jednak metoda ta ma takze swoje ograniczenia:

* wysoka temperatura prowadzi do odksztalcen cieplnych
1 koncentracji naprezen,
* wymaga wykwalifikowanego personelu 1 specjalistycznego

sprzetu,

* generuje iskry, opary i dym, przez co wymaga $cistych §rodkow
bezpieczenstwa,

* utrudnia  taczenie roéznych  materiatbw  (np.  aluminium

z tworzywem).

W nowoczesnych zaktadach coraz czgsciej faczy si¢ spawanie z innymi
technologiami — np. spawanie punktowe plus klejenie strukturalne
w strefach wymagajacych thumienia drgan lub odpornosci korozyjne;.

Techniki klejenia

Nowoczesne techniki klejenia konstrukcyjnego zyskuja na znaczeniu
jako pelnoprawna alternatywa dla spawania. Kleje umozliwiaja,
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faczenie metali tworzyw sztucznych, kompozytow,
szkta czy ceramiki — 1 to bez ingerencji cieplnej
w material.

Przyklady

technologii  klejenia  stosowanych

w przemysle:

Kleje metakrylowe (MMA) — np. Monolith 342-1
czy Plexus MAS8II0, stosowane do taczenia
aluminium,  stali  nierdzewnej  ilaminatow.
Umozliwiaja montaz elementéw pojazddéw, oston
maszyn i paneli kompozytowych bez spawania.

Kleje epoksydowe (EP) — np. Monolith EP 2579-1,
uzywane do trwalego taczenia metali, ceramiki,
magnezu, elektroniki i obudow przemystowych.
Charakteryzuja si¢ wysoka odpornoscia chemiczng
1 temperaturowgq.

Kleje poliuretanowe (PU) — elastyczne, idealne do
taczenia elementow narazonych na drgania lub
rozne rozszerzalnosci cieplne, np. w konstrukcjach
nadwozi 1 kabin.

Kleje cyjanoakrylowe (CA) —
jednosktadnikowe kleje do matych

szybkie,
elementow
montazowych, czujnikdéw, przewodow, uchwytow.

Kleje anaerobowe (MH) — do zabezpieczania
gwintow, tozysk, tulei 1 pofaczen metalowych
wymagajacych szczelnosci 1 odpornosci na drgania.

Dzigki tym rozwigzaniom mozna tworzy¢ -czyste,
lekkie i odporne na korozje polaczenia, ktére nie
wymagaja obrobki cieplnej ani mechaniczne;.

Klejenie pozwala

takze réwnomiernie rozlozy¢

naprezenia na calej powierzchni styku, co zwigksza
trwato$¢ 1 eliminuje typowe punkty ostabienia znane ze

Spawow.

Korzysci z zastosowania klejow konstrukeyjnych

Kleje

strukturalne oferuja liczne zalety

w zastosowaniach przemystowych:

brak konieczno$ci stosowania wysokich temperatur
— brak ryzyka deformacji cieplnych,
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* czystsze i bezpieczniejsze Srodowisko pracy —
brak iskier, dymu 1 spalin,

* szybsze przygotowanie elementow i krotszy czas
montazu,

* mozliwos$¢ laczenia réznych materialow (metal +
tworzywo + szklo),

* wicksza swoboda projektowa — polaczenia s3
estetyczne i niewidoczne,

* kompatybilno§¢ z automatyka — wiele klejow
mozna dozowaé robotycznie lub za pomoca
systemow 2K.

Podsumowanie

Poréwnujac spawanie i klejenie w budowie maszyn,
jasno wida¢, ze obie metody maja swoje miejsce
w przemys$le. Spawanie pozostaje niezastgpione tam,
gdzie wymagana jest ekstremalna odpornos¢ cieplna
lub duze przekroje materiatu.

Jednak Kklejenie konstrukcyjne zdobywa coraz
wigksze uznanie dzigki:

* trwalo$ci 1 odpornos$ci na naprezenia,
* mniejszemu nakladowi pracy,
* czystszemu i bezpieczniejszemu $rodowisku,

* nowym mozliwosciom projektowym w zakresie
lekkosci i estetyki konstrukcji.

Wraz z rosnagcym znaczeniem efektywnosci,
bezpieczenstwa i elastyczno$ci projektowej, przemyst
bedzie coraz czgsciej siegat po techniki klejenia jako

metod¢ przysztosci w budowie maszyn.

Ostateczny wybor pomigdzy spawaniem a klejeniem
powinien zaleze¢ od specyfiki projektu, wymagan
wytrzymalosciowych i oczekiwanego efektu
wizualnego.
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