
Wybór między tradycyjnym spawaniem a nowoczesnymi technikami 
klejenia  może  znacząco  wpłynąć  na  proces  produkcyjny,  jakość 
wyrobu oraz ogólną wydajność. Trwająca dyskusja „Spawanie kontra 
klejenie  w  budowie  maszyn” nabiera  tempa,  ponieważ  przemysł 
coraz częściej sięga po innowacyjne rozwiązania konstrukcyjne. Oto 
szczegółowe  porównanie  obu  metod  wraz  z  praktycznymi 
przykładami.

Spawanie

Tradycyjne  spawanie  od  dziesięcioleci  stanowi  podstawową  metodę 
łączenia  elementów  maszyn  i  konstrukcji  stalowych.  Polega  na 
stopieniu krawędzi metalowych części i ich zespoleniu po ostygnięciu.
Zaletą jest bardzo wysoka wytrzymałość i integralność strukturalna – 
dlatego  spawanie  wciąż  dominuje  w  ciężkim  przemyśle,  np.  przy 
produkcji ram pojazdów ciężarowych, konstrukcji stalowych hal czy 
elementów podwozi maszyn budowlanych.

Jednak metoda ta ma także swoje ograniczenia:

• wysoka  temperatura  prowadzi  do  odkształceń  cieplnych 
i koncentracji naprężeń,

• wymaga  wykwalifikowanego  personelu i  specjalistycznego 
sprzętu,

• generuje  iskry, opary i dym, przez co wymaga ścisłych środków 
bezpieczeństwa,

• utrudnia  łączenie  różnych  materiałów  (np.  aluminium 
z tworzywem).

W nowoczesnych zakładach coraz częściej łączy się spawanie z innymi 
technologiami  –  np.  spawanie  punktowe  plus  klejenie  strukturalne 
w strefach wymagających tłumienia drgań lub odporności korozyjnej.

Techniki klejenia

Nowoczesne techniki klejenia konstrukcyjnego zyskują na znaczeniu 
jako  pełnoprawna  alternatywa  dla  spawania.  Kleje  umożliwiają,
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Poznaj nasz produktPoznaj nasz produkt

MONOLITH 342-1 – nowe 
kartusze!

Zmiana kartuszy klejów 10:1

Wszystkie kleje metakrylowe 10:1 są 
obecnie dostępne wyłącznie w 
kartuszach 490 ml (równoległych). 
Dotychczasowe kartusze 380 ml 
(koncentryczne) zostały wycofane z 
oferty.

Do nowego formatu przeznaczony 
jest ręczny aplikator do kartuszy 
10:1 równoległych, dostępny w 
naszym sklepie.

Sprawdź ofertę:

shop.proxima-adhesives.pl

Pażdziernik 2025

Spawanie kontra klejenie w budowie maszyn
 – które rozwiązanie wybrać?

Warto wiedziećWarto wiedzieć
Kiedy nie kleimy metali?

Nie wszystko da się (ani warto) 
skleić.
Nie wtedy, gdy blacha ma 40 mm 
grubości, a łączony element to 
kadłub tankowca.
I nie wtedy, gdy chodzi o zęby noży 
tokarskich czy pił tarczowych – tam 
króluje metalurg, nie chemik.
Kleje konstrukcyjne sprawdzają się 
tam, gdzie liczy się lekkość, tłumienie 
drgań i odporność na korozję.

Dlatego:
 klej tam, gdzie ma to sens — 👉

resztę zostaw spawaczom.

https://shop.proxima-adhesives.pl/
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łączenie  metali tworzyw  sztucznych,  kompozytów, 
szkła  czy  ceramiki  –  i  to  bez  ingerencji  cieplnej 
w materiał.

Przykłady  technologii  klejenia  stosowanych 
w przemyśle:

• Kleje metakrylowe (MMA) – np.  Monolith 342-1 
czy  Plexus  MA8110,  stosowane  do  łączenia 
aluminium,  stali  nierdzewnej  i laminatów. 
Umożliwiają  montaż  elementów  pojazdów,  osłon 
maszyn i paneli kompozytowych bez spawania.

• Kleje epoksydowe (EP) – np. Monolith EP 2579-1, 
używane  do  trwałego  łączenia  metali,  ceramiki, 
magnezu,  elektroniki  i  obudów  przemysłowych. 
Charakteryzują się wysoką odpornością chemiczną 
i temperaturową.

• Kleje poliuretanowe (PU) – elastyczne, idealne do 
łączenia  elementów  narażonych  na  drgania  lub 
różne rozszerzalności  cieplne,  np.  w konstrukcjach 
nadwozi i kabin.

• Kleje  cyjanoakrylowe  (CA) –  szybkie, 
jednoskładnikowe  kleje  do  małych  elementów 
montażowych, czujników, przewodów, uchwytów.

• Kleje  anaerobowe (MH) –  do  zabezpieczania 
gwintów,  łożysk,  tulei  i  połączeń  metalowych 
wymagających szczelności i odporności na drgania.

Dzięki  tym  rozwiązaniom  można  tworzyć  czyste, 
lekkie  i  odporne  na  korozję  połączenia,  które  nie 
wymagają obróbki cieplnej ani mechanicznej.

Klejenie  pozwala  także  równomiernie  rozłożyć 
naprężenia na  całej  powierzchni  styku,  co  zwiększa 
trwałość i eliminuje typowe punkty osłabienia znane ze 
spawów.

Korzyści z zastosowania klejów konstrukcyjnych

Kleje  strukturalne oferują  liczne  zalety 
w zastosowaniach przemysłowych:

• brak konieczności stosowania wysokich temperatur 
– brak ryzyka deformacji cieplnych,

• czystsze  i  bezpieczniejsze środowisko  pracy  – 
brak iskier, dymu i spalin,

• szybsze przygotowanie elementów i krótszy czas 
montażu,

• możliwość łączenia różnych materiałów (metal + 
tworzywo + szkło),

• większa  swoboda  projektowa  –  połączenia  są 
estetyczne i niewidoczne,

• kompatybilność  z  automatyką  –  wiele  klejów 
można  dozować  robotycznie lub  za  pomocą 
systemów 2K.

Podsumowanie

Porównując spawanie i klejenie w budowie maszyn, 
jasno  widać,  że  obie  metody  mają  swoje  miejsce 
w przemyśle. Spawanie pozostaje niezastąpione tam, 
gdzie wymagana jest ekstremalna odporność cieplna 
lub duże przekroje materiału.

Jednak  klejenie  konstrukcyjne zdobywa  coraz 
większe uznanie dzięki:

• trwałości i odporności na naprężenia,

• mniejszemu nakładowi pracy,

• czystszemu i bezpieczniejszemu środowisku,

• nowym  możliwościom  projektowym  w zakresie 
lekkości i estetyki konstrukcji.

Wraz  z  rosnącym  znaczeniem  efektywności, 
bezpieczeństwa i elastyczności projektowej, przemysł 
będzie coraz częściej sięgał po techniki klejenia jako 
metodę przyszłości w budowie maszyn.

Ostateczny wybór pomiędzy spawaniem a klejeniem 
powinien zależeć  od  specyfiki  projektu,  wymagań 
wytrzymałościowych  i  oczekiwanego  efektu 
wizualnego.
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