
PORADNIK: Jak dobrać odpowiednią 
grubość warstwy kleju, aby uzyskać 
Kleje  to  substancje,  które  po  nałożeniu  na  przylegające  powierzchnie 

dwóch materiałów umożliwiają stworzenie połączenia klejonego. Przemysł 

klejowy  cały  czas  się  rozwija,  na  rynku  możemy  znaleźć  coraz  więcej 

dostępnych rozwiązań. Kierunek, za którym podążają wytwórcy to produkcja 

klejów o podwyższonej odporności na oddziaływanie wysokich temperatur 

oraz  dobór  odpowiednich,  ściśle  określonych  właściwości,  które  mogą 

znaleźć  zastosowanie  w  różnych  rozwiązaniach,  np.  przy  budowie 

skomplikowanych  konstrukcji  w  przemyśle  budowlanym,  czy 

elektromechanicznym.

Wytrzymałość klejów konstrukcyjnych

Znaczącą  datą  w rozwoju  klejów było  wprowadzenie  na  rynek  żywic 

epoksydowych  w  1946  roku.  Od  tego  wydarzenia  technologie  klejenia 

zaczęły  się  naprawdę  prężenie  rozwijać.  To  właśnie  głównie  żywice 

epoksydowe stanowią bazę do powstawania coraz mocniejszych klejów.

A  co  faktycznie  wpływa  na  mechaniczną  wytrzymałość  połączenia 

klejowego? Podstawowe czynniki to:

• rodzaj  i  siła  chemicznego  oddziaływania  kleju  z  klejonymi 

powierzchniami (adhezja),

• głębokość penetracji klejonego materiału przez klej,

• wytrzymałość mechaniczna warstwy kleju (kohezja).

To  podczas  produkcji  klejów  nadaje  się  im  odpowiednie  właściwości 

kleiste. 

Aby  jeszcze  lepiej  przygotować  materiały  do  klejenia  kluczowe  jest 

również  odpowiednie  przygotowanie  klejonych  powierzchni  –  ceramiki, 

metali czy szkła. Podczas klejenia tworzyw bardzo ważna jest ich polarność.

Jedną z charakterystycznych właściwości klejów jest kohezja – spójność 

spoiny klejowej. To właśnie ona definiuje wytrzymałość mechaniczną kleju.
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Podstawowe składniki klejów to 
żywice naturalne lub 

syntetyczne. 
Żywice syntetyczne powstają 
wskutek polireakcji (reakcji 

chemicznej, w wyniku której z 
dużej liczby małych cząsteczek 

powstają makrocząsteczki). 
Do produkcji klejów 

wykorzystywane są żywice 
oparte na polimerach 
termoplastycznych, 

termoutwardzalnych i 
elastomerach.

Kleje do połączeń konstrukcyjnych

NewsNewsletterletter

Poznaj nasz produktPoznaj nasz produkt

Monolith MH 997-3Monolith MH 997-3
Najczęściej sprzedawany produkt! 

Klej anaerobowy używany do silnego 
osadzania łożysk  oraz 
mocowania i uszczelniania  
cylindrycznych części
pasowanych obciążonych 
dynamicznie.

  Wysoka wytrzymałość, 
       trudno demontowalny.

  Dobra odporność
    na temperaturę.

  Wysoka lepkość.

Odporność
   termiczna

-50°C / +180°C

Wytrzymałość
   na ścinanie

20 – 30 N/mm2

Kwiecień 2024

Warto wiedzieć



Strona: 2

Przygotowanie powierzchni do klejenia

By  połączenie  klejowe  było  jak  najbardziej  trwałe, 

bardzo ważnym etapem procesu klejenia jest odpowiednie 

przygotowanie powierzchni. Proces ten jest uzależniony od 

użycia konkretnego kleju. 

Każdy przypadek klejenia powinien być rozpatrywany 

indywidualnie,  aby  na  pewno  dokonać  właściwej  metody 

przygotowania powierzchni.

Można również ocenić jakość przygotowanego podłoża. 

Należy  w  tym  celu  wykonać  test  zwilżalności.  Jeśli  po 

naniesieniu na daną powierzchnię np. wody dany materiał 

będzie  dobrze  zwilżony,  to  w  analogiczny  sposób  po 

nałożeniu zachowa się klej.

Istnieją różne sposoby przygotowania powierzchni:

• mechaniczne,

• chemiczne,

• obróbka  za  pomocą  metod  fizykochemicznych 

(płomieniową lub plazmową).

Pierwszy  etap  przygotowania  powierzchni  to 

odtłuszczanie.  Ma ono na celu usunięcie  zanieczyszczeń 

z klejonego materiału, w tym: smaru, wilgoci czy oleju.

Do  odtłuszczania  najlepiej  zastosować  kąpiel 

w rozpuszczalniku  lub  w  jego  parach.  Jeśli  do 

odtłuszczania wykorzystywana ma być woda z środkami 

myjącymi, należy najpierw sprawdzić, czy dane tworzywo 

chłonie wodę. Jeśli tak, to kolejnym niezbędnym krokiem 

jest jego dokładne wysuszenie. 

Z kolei jedną z bardziej popularnych mechanicznych 

metod przygotowania powierzchni jest jej szorstkowanie. 

Ta  metoda  znajduje  zastosowanie 

przy twardych tworzywach, np. PVC, 

poliamidach  oraz  tworzywach 

termoutwardzalnych.  Jeśli  mamy do 

czynienia  z tworzywami  miękkimi, 

tutaj  najlepiej  sprawdza  się  użycie 

rozpuszczalnika.

Mechanizm  klejenia  zależy 

od rodzaju użytego kleju

Podział  klejów  ze  względu  na 

mechanizm klejenia:

• kleje rozpuszczalnikowe,

• kleje  oparte  na  polimerach 

żywicznych,

• kleje mieszane.

Czym  charakteryzują  się  zatem 

poszczególne rodzaje klejów? Temat ten poruszymy już w 

następnym newsletterze.

PROXIMA ADHESIVES Sp. z o.o.
ul. Pisłusdskiego 38
97-400 Bełchatów

proxima-adhesives.pl Napisz do nas:   pxa@pxa.com.pl

Newsletter został wysłany ponieważ wyraziłeś zgodę na jego otrzymywanie.
Jeśli chcesz zrezygnować - skontaktuj się z nami.

Rysunek 1: Ogólny podział klejów
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