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{ } Rodzaje zywic
do zalewania i kapsutkowania

Epoksydy charakteryzuja

sie wysoka sztywnoscia, Zywica epoksydowa, uretan i silikon to substancje wykorzystywane
wysokim modutem w procesie zalewania i kapsutkowania. Jaki produkt bedzie odpowiedni do
i wytrzymalos'ciq na danego, konkretnego zastosowania? Z reguly wiasciwosci, jakie najbardziej
rOZCiqganie! jednak nas interesujg to ochrona obwodéw lub trzymanie glebokich uchwytéw, a je

dostepne s rowniez
specjalistyczne produkty
do zalewania na bazie
epoksydow o niskim
module sprezystosci
i matej twardosci.

zapewniajq wszystkie trzy wyzej wymienione produkty.

Zazwyczaj  wiekszo$¢  zwiazkéw  zalewowych  epoksydowych,
uretanowych i silikonowych jest w stanie zapewni¢ w temperaturze
pokojowej ochrone srodowiska i elektrycznosci. Dopiero wyjatkowe
wlasciwosci poszczegblnych substancji pozwalaja dokona¢ odpowiedniego
wyboru.

Wybér zwigzku do zalewania i kapsutkowania

P ozl sz oroc i , o , o
Aby dokona¢ odpowiedniego wyboru nalezy dokladnie okresli¢, czego

Monolith SE 132-1 bedziemy oczekiwa¢ od danego projektu oraz jak bedzie wygladat jego
proces produkcji. Zywica epoksydowa, uretan i silikon r6znig sie m. in.
twardos$cia, odpornoscia chemiczng, przyczepnosciq oraz wiasciwosciami
zmniejszajacymi palnosc.

Moze sie tak zdarzy¢, ze przykladowo szybkowigzaca mieszanka
zalewowa z podwojnym wkiadem bedzie stosunkowo tatwa w uzyciu
w warunkach laboratoryjnych, ale juz jej zastosowanie na ta$mie
produkcyjnej w masowej produkcji moze okaza¢ sie utrudnione. Taka
sytuacja moze wystapi¢, jesli dany materiat zbyt szybko sie utwardza i nie ma

przez to czasu na przeprowadzenie odpowiedniej obrébki na linii

produkcyjnej, co moze powodowac katastrofalne w skutkach konsekwencje.

Na co wiec zwréci¢ uwage podczas testowania materiatow do zalewania?
Elastyczny epoksyd o twardosci ok.
70 Shore-A. Ma wysokie wydtuzenie
i elastyczno$¢. Przeznaczony jest opdznienie ptomienia i zakres temperatur.
rowniez do zalewania czesci
elektronicznych.

Nalezy przede wszystkich przetestowa¢ ich przewodnos¢ (izolacje),
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Zalewanie zwigzkami epoksydowymi

Szczegdlne wlasciwosci epoksydowych zwiazkéw do
zalewania to dobra przyczepnos¢, odporno$¢ na wysokie
temperatury i odporno$¢ chemiczna. Zwiazki te maje bardzo
dobra przyczepnos$¢ do wielu réwnych rodzajéw podtoza
oraz z reguly nie wymagaja gruntowania. Charakteryzuja je
dodatkowo wyzsza sztywnos$¢, modut i wytrzymato$¢ na
rozciaganie. Kolejna wazna cecha epoksydow to bardzo
dobra odporno$¢ na wilgo¢. Dzieki tej wlasciwosci sa one
doskonalym wyborem do zastosowan zewnetrznych. Sa
rowniez doskonalymi dielektrykami i dzieki temu znajduja
szerokie zastosowanie w zalewaniu transformatorow
i przelacznikow.

Na rynku dostepne sg rdézne rodzaje zywic
epoksydowych. Pierwszy z nich to dwuskladnikowe
epoksydowe materialty zalewowe, ktére utwardzajg sie
w ciagu 24-48 godzin w temperaturze pokojowej. Sg to
najpopularniejsze masy zalewowe i nadaja sie praktycznie
do wiekszosci zastosowan, ktorych nie mozna utwardzac
cieptem. Z reguly uzywa sie utwardzaczy aminowych lub
poliamidowych.

Dostepne sa réwniez produkty dwusktadnikowe
utwardzane na goraco (w temperaturach 80°C i wyzszych).
Wiele z nich moze by¢ stosowanych nawet w temperaturach
powyzej 180°C.

Do zastosowan o matej masie szeroko wykorzystywane
sa zwiazki epoksydowe jednoskladnikowe. Zawieraja one
utajone Srodki utwardzajace rozpuszczajace sie w wyzszych
temperaturach lub katalityczne $rodki utwardzajace, ktére
w wyzszych temperaturach dysocjuja.

Zalewanie zwigzkami uretanowymi

Ten typ zwiazkow z reguly posiada lepsza elastycznos¢,
wydhuzenie i odporno$¢ na Scieranie. Sa one przydatne w

produkcji urzadzen wymagajacych zalewania, ktore
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zbudowane sa z kilku ré6znych materiatow (metali, stopow
metali, ceramiki, szkla itd.), czyli w urzadzeniach, gdzie
wystepuja duze naprezenia wynikajace z niedopasowania
skladu poszczegélnych elementow.

Dzieki bardzo niskiej temperaturze zeszklenia moga
by¢ stosowane do ochrony komponentéw w elektronice
uzytkowej w zakresie temperatur od -40°C do 105°C
(mozna poszerzy¢ ten zakres na od -70°C do 135°C).

Uretanowe zwiazku zalewowe moga by¢ formutowane
tak, by mialy szeroki zakres wiasciwosci fizycznych.
Wiekszo$¢ z nich jest miekka i elastyczna. Wystepuja
zazwyczaj jako produkty dwuskladnikowe — poliol plus
izocyjanian. Izocyjanian jest wrazliwy na wilgo¢ zawarta
w powietrzu, dlatego zaleca sie dobre zabezpieczenie
niewykorzystanego produktu poprzez umieszczenie
w pojemniku warstwy azotu, aby z wnetrza usung¢ cale
powietrze.

Zalewanie zwigzkami silikonowymi

Silikony do zalewania i kapsutkowania sa miekkie,
elastyczne i maja dobre wydluzenie. Ten typ zwiazkéw
zapewnia najszerszy temperaturowy zakres pracy od -100°
do 200°C. Ze wzgledu na swoj niski modut silikony
wykazuja najmniejsze naprezenia.

Dostepne sa dwa gléwne rodzaje silikonowych mas
zalewowych. Pierwszy z nich to uklady silikonowe na
bazie polimeru winylowego katalizowane platyna, ktére
oferuja doskonalg wydajnosé. Wystepuje z reguly
w stosunku 1:1. Drugi rodzaj to uklad utwardzania
kondensacyjnego, gdzie katalizatorem jest cyna. Ten typ
zwigzkéw ma lepsza przyczepnos¢ i nie zaleca sie ich
stosowania w przypadku zalewania duzych mas, a ich

utwardzania nie mozna przyspiesza¢ cieplem. Sa to

zazwyczaj systemy 10:1.
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	PORADNIK: Jak dobrać odpowiednią grubość warstwy kleju, aby uzyskać

