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Regulowany czas utwardzania,

a dzigki temu mozliwosé
dopasowania reaktywnosci klejow,
sprawiaja, ze dwusktadnikowe kleje

na bazie zywic epoksydowych to
bardzo dobre rozwigzanie

w przypadku tgczenia elementow
metalowych w przemysle

motoryzacyjnym i lotniczym.

P ozl 1zlse oracicy
Monolith MH 585-3

Klej do zabezpieczania srub,
nakretek przed luzowaniem sie, a takze
wklejania szpilek. Potgczeniom
zapewnia absolutng szczelnosc¢ i chroni
przed korozjg.,

Czas utwardzania
6 godz.

MONOLITH
Odpornosé MH 585-3
termiczna Zabezpieczanie gwintw
-55/+150 °C Threadiocker
Gewindesicherung
Wytrzymatosé
na scinanie
20 N/mm?

PROXIMA ADHESIVES Sp. z 0.0.
ul. Pitsudskiego 38
97-400 Betchatow

Zasady pracy z klejami - czes¢ Il

W tym newsletterze kontynuujemy temat wlasciwosci klejow
konstrukcyjnych. Zwrécimy szczegdlng uwage na to, jaki wptyw ma dana
cecha kleju na prace z jego uzyciem.

Jedna z wlasciwosci klejéw zalezng od temperatury jest ich konsystencja.
W cieplejszym S$rodowisku staja sie rzadsze, a w chlodniejszych warunkach
gestnieja. Dla klejéw dwuskladnikowych zaleca sie aplikacje w temperaturze
od 5 do 27° C. Kleje charakteryzuja sie réwniez r6zna lepkoscia. Zakres
lepkosci  jest nmajszerszy w przypadku dwuskladnikowych zywic
epoksydowych i uretanow. Niektére geste kleje mozna odpowiednio
formulowa¢ dozujac rozpuszczalnik, ktéry po nalozeniu odparowuje. Po
odparowaniu rozpuszczalnika klej nie scieka np. z pionowych powierzchni —
pozostaje gesta pasta.

Pomimo tego, ze kleje konstrukcyjne zazwyczaj nie zawieraja
rozpuszczalnikow, moga jednak zawiera¢ lotne organiczne skladniki
chemiczne lub inne substancje, ktore wydzielajg zapach lub moga prowadzic¢
do podrazniania skoéry lub drég oddechowych. W celu bezpiecznego
uzytkowania klejéw nalezy doktadnie zapozna¢ sie z kartami charakterystyki,
przed ich uzyciem.

Wybér kleju

Proces wybierania odpowiedniego kleju powinien zacza¢ sie od
okreslenia wymagan uzytkownika koficowego. Warto réwniez skonsultowac
sie z dostawcqg w celu poznania dostepnych rodzajéw klejow oraz rozwazy¢
wymagania procesowe, aby wyeliminowa¢ wiekszos¢ opcji. Dzieki tym
dzialaniom ograniczony zostanie zestaw dostepnych produktéw przez co
wybér odpowiedniej substancji bedzie ograniczcony. W Tabeli 1.
przedstawione zostaty najwazniejsze wtasciwosci klejow, ktére maja wplyw

na ich przechowywanie oraz warunki pracy z dana substancjq.
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Tabela 1. Wiasciwosci klejow konstrukcyjnych.

Warunki

; stabe bardzo dobre dobre dobre
przechowywania
Okres trwatosci krotki dtugi dos¢ dtugi krotki
Wymagane .
e e e nie tak tak tak
wymieszanie
Utwardzanie w
bardzo
temperaturze stabe bardzo dobre dob bardzo dobre
obre
pokojowej
Zywotnosé bardzo dobra bardzo dobra dobra dobra
Zmiana pozycji
przed bardzo tatwa bardzo fatwa fatwa fatwa
ustawieniem
Czas ustawienia/ dobry dobry bardzo bardzo dobry
wymagana sita dobry
Catkowity czas
v Z bardzo dobry staby dobry dobry
utwardzania
Zakres lepkosci dobry bardzo dobry dobry bardzo dobry
Zapach bardzo dobry bardzo dobry staby bardzo dobry
Potencjalny
wplyw na dobry dobry zty zty

zdrowie

Ostateczna  selekcja  powinna zacza¢ sie od
przeprowadzenia testow. Z reguly sg to proby oddzierania
i $cinania zaktadki. Dzieki przeprowadzonym testom mozna
okresli¢ wytrzymatos¢ kleju na okreslonych podtozach lub
w okres$lonych warunkach $rodowiskowych. Przebieg testu
powinien by¢ oparty na konkretnym projekcie, do ktérego
uzyty bedzie dany klej.

Testowanie potaczen klejonych

Badania potaczen klejonych mozna przeprowadzac

metodami nieniszczacymi i niszczacymi. Do nieniszczacych

bardzo dobre

bardzo dobra

Strona: 2

metod naleza:

e ocena wzrokowa,

* wysokonapieciowa,
dobre * ultradzwiekowa,

*  rentgenowska,
dhugi ¢ podcis$nieniowa,
_ *  okreslenie wodo- i gazoszczelnosci.
nie
Powyzsze metody mozna zastosowaC na
gotowych potaczeniach.
Rownolegle z przygotowywaniem danego
polaczenia lub przed jego wykonaniem
powinny zosta¢ wytworzone odpowiednie
trudna probki, ktére poddaje sie ocenie zgodnie

z istniejgcymi normami. Istniejg trzy

bardzodobry | podstawowe normy okreslajgce jako$¢ klejow
i polaczen klejonych:
bardzo dobry
* okredlenie wytrzymatosci na Scinanie
dobry przez rozcigganie wg PN-69/C-89300,
* okreslenie wytrzymatosci klejow na
dobry
oddzieranie wg PN-69/C-89302,
dob * okredlenie wytrzymatosci na odrywanie
obry

wg PN-65/C-89301.

Pamietaj, by nie polega¢ jedynie na informacjach
zawartych przez producenta w karcie technicznej, zawsze
warto sprawdzi¢ dany produkt w praktyce oraz zasiegnac
rady dostawcy kleju, ktéry obcuje ze swoimi produktami
na co dzien. Nawet najlepszy klej nie bedzie jednak dobrze
wspOlpracowat ze Zle przygotowanym podlozem lub Zle
zaprojektowanym zlaczem. Miej na uwadze, ze klejenie to
bardzo zlozony proces, na ktory wplyw ma wiele roznych
czynnikéw, po uwzglednieniu ktérych osiaga sie dopiero

satysfakcjonujace efekty.
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	PORADNIK: Jak dobrać odpowiednią grubość warstwy kleju, aby uzyskać

