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Najpopularniejsze metody
mechaniczne przygotowywania
powierzchni to:

- obréobka sciernymi narzedziami
nasypowymi,

- obrébka strumieniowo scierna
(Srutowanie, piaskowanie
i kulkowanie),

- szczotkowanie,

- skrobanie,

- szlifowanie.

Fozse] sz orocdiic
TRIMSPRAY (SN 1634)

Uniwersalny klej w aerozolu
posiadajgcy wysokg zdolnos¢ do
tgczenia. Jest tatwy i czysty w uzyciu,
a jego regulowana koncowka pozwala
na catkowitg kontrole nad obszarem
natrysku, dzieki czemu mozna
dokftadne naktada¢ go na duzych
powierzchniach w krotkim czasie.

Kolor

206tty

Czas otwarty

0,5 — 30 min
Odpornosc¢ termiczna

od -10 do +80 °C
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slernlen 2021

Wptyw obrébki mechanicznej na wytrzymatosé

Wytrzymalo$¢ polaczen klejowych jest zalezna od wielu czynnikéw
konstrukcyjnych i technologicznych. Caly proces klejenia to zbiér wielu
etap6w o réznorodnym charakterze. Jedna z pierwszych i najwazniejszych
operacji jest przygotowanie powierzchni materiatéw do klejenia. Ma ona na
celu uzyskanie jak najsilniejszego polaczenia czyli jak najmocniejszych
wigzan adhezyjnych pomiedzy laczonymi materialami. Kluczowe etapy
procesu przygotowania powierzchni to:

* usuniecie zanieczyszczen z powierzchni elementéw (np. pyiow,
thuszczu, smaréw czy  mikroorganizméw).  Pozostawienie
zanieczyszczen znacznie wplyneloby na zmniejszenie sity wigzan
klejowych,

* odpowiednie ,,rozwiniecie” powierzchni,

*  wiasciwe uaktywnienie tgczonych powierzchni.

Trzeba pamieta¢, ze wybdr sposobu przygotowania powierzchni do klejenia
zalezy od bardzo wielu czynnikéw, miedzy innymi od wlasciwosci i struktury
stereometrycznej powierzchni klejonych materiatléw. Kolejnymi istotnymi
czynnikami majacymi wptyw na dobér technik przygotowania powierzchni sa
techniczne oraz warunki warsztatowe. Do

warunki technologiczne,

dyspozycji mamy oczyszczanie w kapieli kwasnej lub alkalicznej,
odtluszczanie, plukanie w wodzie, suszenie lub inne operacje specjalne, takie
jak np. zastosowanie primeréw. Sa to substancje chemiczne sktadem podobne
do klejéw, bazujace na rozpuszczalnikach organicznych - roztworach
polimeréw i reaktywnych monomeréw z niewielkim dodatkiem ciat statych
(do 10%). Zawieraja réwniez grupy funkcyjne, ktére sq chemicznie czynne.
Primery mozna nanosi¢ walkiem lub rozpyla¢. Zawarty w nich no$nik
odparowuje, a na powierzchni zostaja aktywne skladniki wchodzace
w reakcje z wierzchnia warstwa materialu, a jednocze$nie oddziatujg

z klejem, wzmacniajac tym samym polaczenie.
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Obrébka mechaniczna nalezy wiec projektowaC¢ polaczenia klejowe, gdzie
Jest to jedna z operacji specjalnych, stuzaca do dominujq obcigZenia Scinajace (Rysunek 1).
przygotowywania powierzchni materiatow
konstrukcyjnych. Ma ona na celu odpowiednie -IF—- - d 1w_p,

rozwiniecie powierzchni (ukonstytuowanie struktury

geometrycznej powierzchni) oraz powoduje wzrost jej |Rysunek 1: Polaczenie obcigzone na Scinanie.

aktywnosci fizykochemicznej,w konsekwencji
yw y ) ) Obrobka  mechaniczna  moze  ukonstytuowac
zwiekszajqc sity wigzania adhezyjnego pomiedzy taczonym . .. . . .
w wierzchniej warstwie laczonych elementéw nadmierne
materiatlem i klejem. Inne obrébki specjalne to miedzy o L . ;
naprezenia Sciskajace. Ich skutkiem moga by¢
innymi  metod chemiczne, laserowe, lazmowe . . . 3
y y g odksztalcenia  sklejanych czeSci. W ten sposéb
i elektrochemiczne. = Dzieki  obrébce  mechanicznej, ) o
wprowadzane sg do spoiny dodatkowe naprezenia, a one
z powierzchni zostaja usuniete réwniez zanieczyszczenia . L o ;
w konsekwencji zmniejszaja wytrzymato$S¢ polaczen
np. smary czy oleje. Ten rodzaj obrébki nie zawsze . . . :
klejowych nawet o 10-50%. Przy projektowaniu polaczen

gwarantuje jednak pelne uaktywnienie powierzchni. L . .
warto uwzgledni¢ pojawianie sie zjawiska niekorzystnej

struktury stereometrycznej powierzchni, efektem czego
Wytrzymatosé potaczen . . . N e
moze by¢ powstanie warstwy granicznej ostabiajacej

Badania pokazuja, ze najlepsze  wlasciwosci potaczenie adhezyjne.

wytrzymatoSciowe maja polaczenia, gdzie chropowatos¢

powierzchni elementéw wynosi R=7-25 pm. Ogdlna L. .
Doswiadczenie
definicja wytrzymatosci to odporno$¢ na niszczace
Badania nad wytrzymaloscia polaczen pozwalajg
dziatanie czynnikow mechanicznych lub  cieplno-
oceni¢ nie tylko wytrzymalos¢ danej spoiny, ale réwniez
mechanicznych, czyli odpornos¢ na réznego rodzaju
» » wplyw calego procesu przygotowania powierzchni na
obcigzenia. Innymi stowy, wytrzymato$¢ to zdolnos¢ do
trwato$¢ polaczenia. Wilasciwie przeprowadzony proces
przenoszenia obcigzen. Wyréznia sie wytrzymatos¢
i i przygotowujacy  powierzchnie do  klejenia  jest
statyczng (dorazng, krétkotrwalg). Jednym z podstawowych
decydujacym warunkiem uzyskania trwalego zlacza. Dla
warunkow, jakie musi speli¢ projektowane polaczenie
. przyktadu, w eksperymencie nad wytrzymatoscig dorazng
klejowe, jest osiggniecie zalozonej wytrzymatosci
B » potaczen klejowych blach stalowych, aluminiowych
statycznej. Wytrzymalos¢ statyczna jest to wytrzymatos¢
i ocynkowanych poddanych obrébce S$ciernej oraz
dla sit dzialajacych przez okres od kilku do kilkudziesieciu
) 5 klejonych klejem epoksydowym wykazano, ze probki,
sekund. Rozréznia sie tez wytrzymalos¢ na zginanie,
ktére  nie  zostaly  poddane  zZadnej  obrdébce
$ciskanie czy rozciaganie. Podzial ten pochodzi od réznych
i . przygotowawczej uzyskaty w kazdym przypadku znacznie
sposobéw  ikierunkéw  dziatania sit.  Najwieksza
nizsza wytrzymato$¢ (nawet do pieciu razy mniejsza).
wytrzymato$¢ na dzialanie sit wystepuje w polaczeniach

obciazonych na $cinanie. Tam gdzie istnieje taka mozliwos$¢
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	PORADNIK: Jak dobrać odpowiednią grubość warstwy kleju, aby uzyskać

