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Do piaskowania aluminium

zaleca sie stosowanie, jako
scierniwa, tlenku glinu, weglika
krzemu oraz kwarcu. Dzieki
nieregularnym ksztattom
i ostrym krawedziom mozemy
nadac¢ okreslona chropowatosé
obrabianej powierzchni. Nie
stosujmy za to peretlek
szklanych, porcelanowych
i Srutu metalowego. Powoduja
one powierzchniowy zgniot.

Fozse] sz orocdiic

Monolith® 342-1

Polecany do klejenia tworzyw
kompozytowych. Mato wymagajacy,
jezeli chodzi o przygotowanie
powierzchni. Ma duzg odpornos¢ na
warunki zewnetrzne.

Kolor
Niebiesko-zielony/czarny
Odpornos¢ termiczna
-55/+120 °C

Maksymalna szczelina [mm]

1-8
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Przygotowanie powierzchni aluminium do klejenia

Powierzchnia aluminium — charakterystyka

Powierzchnia aluminium w zetknieciu z tlenem (w atmosferze) utlenia
sie. Powstaje w ten sposob tlenek glinu Al,O; o strukturze amorficznej. Pod
wplywem dzialania wilgoci tlenek ten zostaje uwodniony. Powstate zwiazki
glinu maja odmienne zdolnos$ci adsorbujace i przyczyniaja sie do ostabienia

polaczenia klejowego.

Metody przygotowania powierzchni

Powierzchnie aluminium i stopéw aluminium najcze$ciej poddaje sie
obrobkom chemicznym i elektrochemicznym. Czesto przeprowadza sie
anodowanie, chromianowanie i fosforanowanie. Mozna réwniez zastosowac
nakladanie powloki z tworzyw polimerowych. Pierwsza operacja w procesie
przygotowania  powierzchni  jest odtluszczanie (np. w  parach
rozpuszczalnikéw, zanurzeniowe). Do jego przeprowadzenia stosuje sie wiele
réznych technik i S$rodkéw odtluszczajacych. Dla przykladu, klejenie
powierzchni elementéw wykonanych ze stopu aluminium, ktére poddane
zostaly procesowi anodowania, nalezy poprzedzi¢ przeprowadzeniem
odthiszczania z uzyciem trichloroetylenu. Po wysuszeniu trzeba w krotkim

czasie natozy¢ klej, do 4 godzin od oczyszczania.
Anodowanie i wytrawianie

Warstwy tlenkowe, utworzone w wyniku przeprowadzenia tych dwdch
proces6w, skladaja sie z porowatego tlenku aluminium. Ma on wiasciwosci
silnie adsorbujace (Rysunek 1) i sprzyja tworzeniu mechanicznych
zakotwiczen kleju. Minusem jest duza podatnos¢ na hydratacje. Stosuje sie

inhibitory hydratacji (np. kwas fosforowy), aby ten proces powstrzymac.
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Obroébki mechaniczne

Jezeli chodzi o metody mechaniczne,
najkorzystniejsze jest piaskowanie, a najmniej —
Scieranie powierzchni przy uzyciu
gruboziarnistych plécien Sciernych. Nie zaleca sie
piaskowania powierzchni blach platerowanych.
Moze to przyczyni¢ sie do uszkodzenia warstwy
plateru i w ten sposéb dodatkowo zmniejszy sie

wytrzymatos¢ potaczen klejowych.

Gdy stosujemy obrébke mechaniczng, warto

zwroci€C uwage na powstala wtedy strukture

geometryczng powierzchni. Moze ona utrudnia¢
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prIyczepnost
aluminium anodowane aluminium nasycone

zwilzenie powierzchni przez klej, a co za tym

Rysunek 1: Charakterystyka powierzchni stopu aluminium zawierajgcej

idzie, wlasciwosci mechaniczne potaczenia ulegaja  monohydrat tlenku aluminium.

pogorszeniu.

Trawienie powierzchni

Jezeli konstrukcja jest znacznych rozmiaréw lub ma
ztozony ksztalt nie mozna jej zanurzy¢ w kapieli trawiace;j.
Wtedy zamiennie stosuje sie pasty trawiace. W ich sklad
wchodza np. kwas siarkowy (55 cz. w.), dwuchromian sodu
(10 cz. w.), woda (80 cz. w.) i krzemionka koloidalna.
Z tych skladnikéw otrzymuje sie paste tiksotropowa. Zaleca
sie, by trawienie z uzyciem past przeprowadzac tak, by pasta
ulegla wyschnieciu lub zmienita kolor. W tym celu nalezy
czesto dokonywa¢ wymiany warstwy pasty oraz trzeba ja
mieszaC z uzyciem nylonowej szczotki. Sposobem na
przyspieszenie procesu trawienia moze by¢ podgrzanie
lampami podczerwieni (w temperaturze pokojowej czas
trawienia wynosi od 20 do 25 minut). Kolejny etap to
ptukanie woda destylowana (np. przy uzyciu metody
natryskowej). Suszenie przeprowadza sie przy uzyciu
sprezonego powietrza. Mozna powtorzy¢ caly proces, jesli

nie uzyska sie zadowalajacej jakosci. Trzeba pamieta¢, by
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nie dotyka¢ lub nie przeciera¢ rozpuszczalnikami
powierzchni po trawieniu. W ten sposéb pozostawia sie
zanieczyszczenia, ktére przyczynia sie do pogorszenia
zwilzalnosci powierzchni przez klej. Konsekwencjg jest

zmniejszenie wytrzymato$ci polaczen klejowych.
Naktadanie kleju

Do konstrukcyjnego klejenia aluminium stosuje sie kleje
epoksydowe (np. MONOLITH EP 2579-1, MONOLITH EP
2510-1) i metakrylowe (np. MONOLITH 342-1). Do
stabszych polaczen mozna uzy¢ kleju poliuretanowego czy
nawet MS Silanu. Zaleca sie, w wielu przypadkach, by po
przygotowaniu powierzchni, w czasie mniej wiecej do 30
minut, przystapi¢ do nakladania kleju. W przeciwnym razie
nalezy pokry¢é przygotowane powierzchnie powloka

wstepna.
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	PORADNIK: Jak dobrać odpowiednią grubość warstwy kleju, aby uzyskać

