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Kleje samoistnie

uszczelniaja zlacza, dzieki
temu nie potrzeba juz
dodatkowych uszczelniaczy.
Jest to rowniez jedyna
technologia umozliwiajaca
laczenie bez przebarwien
blach nierdzewnych
bezotworowo
i bezzakiadkowo.

P oirEl) frElsz orodisge
Monolith® CX 16-5

Klej cyjanoakrylowy, bardzo szybko
polimeryzuje w reakcji z wilgocig
zawartg w powietrzu. Szczegolnie
nadaje sie do klejenia skory, papieru
i drewna.

Konsystencja
Ciekfa
Gestosé

1,06 g/cm3
Utwardzanie
Skoéra: 3—-20s
Papier: 2—-10s
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Klejenie metali w przemysle — Czes¢ |

Klejenie nie jest podstawowa metodq laczenia metali. Istnieja bardziej

popularne  sposoby  wykorzystujace tradycyjne metody technologii
mechanicznej. Czasami jednak warto lub nie ma innego wyjscia i trzeba
wybra¢ wiasnie sposob laczenia tworzywa za pomoca spoiwa powstalego na

drodze chemicznej.
Kiedy uzy¢ kleju?

Nie jest to dobra metoda na laczenie elementow o duzej grubosci. Klejenie
warto rozwazy¢, gdy powstala konstrukcja ma sie charakteryzowa¢ duza
sztywnoscia w polaczeniu z niskq masa. Pierwsza gatezia, w ktorej zaczeto
stosowac¢ te technologie bylo lotnictwo. Inna sytuacja to gdy jeden
z elementéw jest mniejszy o jeden, dwa rzedy od pozostatych. Siegamy
rowniez po klej w sytuacji, gdy metale laczymy z tworzywami z innego
surowca —

szklem czy tworzywami sztucznymi

lub gdy wystepuja
dysproporcje w wymiarach elementéw laczonych, co eliminuje positkowanie
sie tradycyjnymi metodami taczenia. Czasem to warunki fizyczne determinuja
wybér spoiwa chemicznego, ktore bedzie obojetne dla tych warunkéw.
Zalety

Dzieki !aczeniu metali za pomoca klejow nie wystepuje korozja
bimetaliczna, czy odksztalcenia termiczne a dodatkowo zachodzi thumienie
drgan. Kolejna zaleta to pelne wykorzystanie wytrzymatosci iaczonych
materialow. Proces klejenia nie powoduje powstawania naprezen, czyli nie
ostabia czesci laczonych, jak ma to miejsce na przyklad w spawaniu.
Zachowujemy rowniez powierzchnie materiatu, bo nie ma potrzeby wiercenia
otworéw i wkrecania S$rub, czy nitowania. Istotng zalety, szczegolnie
w klejeniu przemystowym, sa zdecydowanie nizsze wymagania kwalifikacyjne
pracownikéw. Pracowa¢ z klejem moze praktycznie kazdy pracownik

zaznajomiony z tg technologia.
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Rodzaje klejow

Wyszczegolniono grupy klejowe ordéznych bazach
chemicznych dedykowane do poszczegélnych zadan. Oto
podstawowe grupy:
. Kleje anaerobowe — Produkowane sg na bazie zywic
metakrylowych. Metal peli role katalizatora. Gdy nie
bedzie dostepu powietrza, a tym samym tlenu, w kontakcie
dwéch powierzchni, minimum jedna musi by¢ metalem, klej
przechodzi z postaci ptynnej do twardo-elastycznego ciala
statego. Wplyw na czas utwardzania klejéw anaerobowych
ma aktywno$¢ materialu. Do materialow aktywnych
zaliczamy: miedz, stale konstrukcyjne, niehartowane stale
weglowe i Zeliwo. Materialy nieaktywne to natomiast stale
wysokostopowe, aluminium sezonowane i powierzchnie
galwanizowane.
. Kleje  cyjanoakrylowe —  To  substancje
jednosktadnikowe, produkowane na bazie metylu, etylu
i alkoksy. Najwiecej zastosowan znajduja kleje na bazie
etylu. Polimeryzacja zachodzi dzieki Kkatalitycznym
wlasciwoSciom wilgoci zawartej w powietrzu. Ten typ
klejéw cechuje sie bardzo krétkim czasem reakcji. Dzieki
nim mozemy uzyska¢ mocne polaczenie na stali czy
aluminium, ale tez na tworzywach sztucznych i roznych
polaczeniach tych materialéw. Kleje cyjanoakrylowe maja
szerokie zastosowanie, gdyz cechuje je bardzo szybkie
i mocne dziatanie.
. Kleje epoksydowe — Sa to substancje
dwuskladnikowe. Wytwarza sie je na bazie polimerowych
zywic  epoksydowych.  Stosowane s3  w klejeniu
konstrukcyjnym. Idealnie nadaja sie do sklejania matych
sztywnych elementéw.
. Kleje metakrylowe — To kleje chemoutwardzalne,
dwuskladnikowe, powstajace na bazie metakrylanu metylu.

Nie wymagaja dokladnego przygotowania powierzchni
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i zmniejszaja pola odkladcze. Podstawowe zastosowanie
tego typu klejéw to laczenie tworzyw sztucznych, ale stuza
tez do taczenia ich z metalami, czy metalu z metalem.

. Silikony — Polimery syntetyczne krzemoorganiczne,
o strukturze siloksanéw. Dzielg sie na silikony octowe,
metoxy, silikony alkoholowe i silikony addycyjne. Ich
gléwna zaleta jest wysoka elastycznos$é. Do klejenia metali
najlepiej sprawdzaja sie silikony octowe.

. Ms polimery (ms-silany) — To polimery
modyfikowane silanami. Tworzq grupe posrednia miedzy
poliuretanami i silikonami. Sa wysoce elastyczne i maja
duza sile wigzania. Cechuje ich dobra przyczepnos¢ do
metali i wielu innych podlozy. Zaleta jest odpornos¢ na
promieniowanie UV, lepsza adhezja od poliuretanu
z aktywatorem i kohezja, ktéra mozna dobiera¢ zaleznie od
okolicznosci. Dzieki wymienionym wiasciwosciom kleje
ztej grupy znajduja zastosowanie w klejeniu materialdw,
ktére maja rézne wartosci wspdtczynnikow rozszerzalnosci
cieplnej, w srodowiskach narazonych na stale zawilgocenie

lub w polaczeniach narazonych na wpltyw wibracji.

W nastepnej czeSci newslettera dowiecie sie jak klei¢ metale
oraz jakie sa przewagi klejenia tych materiatéw nad innymi
metodami 1gczenia. Wiecej informacji mozna znalezé

w aktykule na naszej stronie: link
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