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E ] Przygotowywanie powierzchni
Przy klejeniu matych tworzyw sztucznych do klejenia
elementéw z poliolefin Przygotowywanie tworzyw sztucznych do klejenia r6zni sie znacznie od
warto skorzystac z klejow przygotowywania metali. Powierzchnia tworzyw sztucznych najczesciej nie
cyjanoakrylowych. Do wymaga odtluszczania, tak jak metale, poniewaz jest juz zazwyczaj
aktywacji powierzchni trudno stosunkowo czysta..
sklejalnych (PE, PP a nawet Aktywacja powierzchni
PTFE, POM, silikon i TFE) Ten krotkotrwaly proces polega na zastosowaniu aktywatora — substancji

nadaje sie dostarczany przez chemicznej, ktéra dziala na powierzchnie tworzywa bez zmiany jego
firme Monolith® CAP-3. Efekt charakteru. Klejenie nalezy zaczq¢ po nalozeniu aktywatora. Niektore kleje,

aktywacji pod klejenie np. Monolith® PEPP, juz w swoim skladzie zawieraja czynnik aktywujacy.

cyanoakrylem trwa Szczegblnie trudnym materiatem do klejenia sa poliolefiny (polietylen PE,

do 24 godzin polipropylen, teflon PTFE). Aktywacja jest przydatna réwniez przy klejeniu

innych tworzyw. Zastosowanie tej metody przyniesie korzySci nawet

PQZIJEJJ HESZANG cJi)ler wprzypadku latwego do klejenia ABS oraz poliweglanu. W branzy

Monolith® PEPP

Dwusktadnikowy klej akrylowy.
Zawiera w sobie czynnik aktywujgcy.
Wigze wiele tworzyw sztucznych mozliwosci klejenia tworzyw, a co za tym idzie, nalezy aktywowaé ich
o niskiej energii powierzchniowej,
nawet bez specjalnego
przygotowania powierzchni. Inne sposoby przygotowania powierzchni

motoryzacyjnej problemem przy klejeniu wlasnie tych materiatéw sg
stosowane dodatki, ktérych zadaniem jest zmniejszenie palnosci ABS

i poliweglanéw. Rownocze$nie s3 one jednak powodem pogorszenia

powierzchnie przed klejeniem, by uzyska¢ pozadany rezultat.

Istnieja réwniez inne, troche bardziej skomplikowane sposoby
przygotowania powierzchni tworzyw sztucznych do klejenia:

» KORONA - to ,opalanie” powietrzem lub innych gazem, z reguty tlenem,

wzbudzonym przez tuk elektryczny, powierzchni tworzywa. Luk elektryczny

odpowiada za jonizacje powietrza oraz rozbija wigzania poliolefin, co czyni je

Kolor aktywnymi na pewien czas. Wzbudzenie to jednak nie jest trwate. Moze trwac
Zotty zaledwie kilka minut lub godzin. Gdy w tym czasie przeprowadzi sie proces
agp/(:-rg(;)f(c; LT (AT klejenia, powr6t do stanu poczatkowego zostanie zatrzymany — powierzchnia

sie nie utleni. Wada korony jest pojawiajaca sie smuga, ktéra powstaje po jej
Maksymalna szczelina ¢ 2 Y 1e5t POl 12 € & P JE PO JE)
0.2 [ przejsciu. Gdy zalezy nam na estetyce potaczenia klejonego, moze stanowic to
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problem. Metoda znajduje zastosowanie przy klejeniu folii
iplyt. Wtedy proces ten jest najlatwiejszy do
przeprowadzenia.

> PLAZMA NISKOCISNIENIOWA — na powierzchni
tworzywa powstaje polimer, ktéry pozostaje nawet na kilka
miesiecy. Jest to najbardziej uniwersalna technologia
aktywacji. Mozna nig obrobi¢ prawie kazde tworzywo,
wtym nawet PTFE. Powierzchnia jest aktywowania na
glebokos¢ kilku mikronéw. Istotng cecha jest brak
naruszenia estetyki powierzchni. Zasada dzialania: trawienie
powierzchni silnie wzbudzonym, ale rozrzedzonym gazem.
Najpopularniejsze jest trawienie tlenem, ale mozna uzy¢ tez
innych gazéw. Istotna jest wielko$¢ komory plazmujacej,
gdyz jest to proces wsadowy. Elementy obrabia sie na calej

powierzchni, razem z cze$ciami wewnetrznymi i ukrytymi.

» PLAZMA ATMOSFERYCZNA - koncepcyjnie
podobna do koronowania. Tlen atmosferyczny zawarty
W powietrzu jest przepuszczany przez silnie wzbudzajace
elektrody. Wzbudzony gaz

aktywuje powierzchnie

skutecznie istosunkowo trwale. Proces moze by¢
kontrolowany i jest powtarzalny. To estetyczna metoda —
powierzchnia pozostaje czysta i nienaruszona, a efekt nie
zanika nawet po kilku dniach. Wymagana jest jednak pewna
automatyzacja — reczne przesuwanie przedmiotéw pod
strumieniem plazmy jest niebezpieczne dla cztowieka oraz
moze  grozi¢

przegrzaniem powierzchni tworzywa.

Zastosowanie: polifenole, poliweglan, plexi i poliamidy.

» FLUOROWANIE - fluor wskutek reakcji
z tworzywami wytwarza na ich powierzchni polimery, ktére
trwale i rownomiernie ja powlekaja. Wytworzona warstwa
aktywujaca jest cienka i paroszczelna (zastosowanie
rowniez jako wuszczelnienie zbiornikow na paliwa).
Niewatpliwg zaleta fluorowania jest to, ze umozliwia ono
rowniez, malowanie, lakierowanie

oprocz  klejenia,
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i znakowanie tworzyw sztucznych. Instalacja fluorowania
musi by¢ szczelna, fluor to bardzo aktywny i niebezpieczny
pierwiastek, ale powstajace odpady sa nieszkodliwe
i ekologiczne — po przepuszczaniu przez filtr wapienny

powstaje nawoz.

> PLOMIEN - aktywacje przeprowadza sie utleniajacym

ptomieniem, a spalany gaz to propan. Jest to
najpopularniejsza metoda aktywowania duzych elementdw,
np. zderzakéw samochodowych. Proces musi by¢
zautomatyzowany z racji wysokiej temperatury. Tylko w ten
sposéb mozna przeciagna¢ szybko i réwnomiernie detale
nad plomieniem tak, by ich nie uszkodzi¢. Metoda ta jest
troche podobna do tréjwymiarowego koronowania, ale ma
duzo wiekszg glebokos¢ strefy aktywacji.

Aktywacja powierzchni przeprowadzana jest gtownie
z powodéw ekonomicznych. Tworzywa latwiejsze do
klejenia (ABS, poliweglan) sa drogie. Znacznie nizsza cene
majq poliolefiny, ktére sa jednak trudno sklejalne. Dzieki
aktywowaniu powierzchni niwelujemy trudnosci w klejeniu.
Raczej tansze jest kupienie urzadzenia do aktywacji niz
nabycie drogich surowcow. Ztego wlasnie powodu
aktywacja powierzchni odgrywa kluczowa role w przemysle
w przygotowywaniu powierzchni tworzyw sztucznych do

klejenia.
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