PROKIMA
ADHESIVES

—————————————————————

Jak sprawdzi¢ gotowos¢é

powierzchni do klejenia? -
Metoda kropli wody

Na powierzchnie nalezy nanies¢
kilka kropel wody. Gdy krople
zachowaja swoj kolisty ksztalt

jest to znak, ze elementy musza

zostac oczyszczone. Gdy krople
rozptyna sie znaczy to, ze
powierzchnia ma dobra
zwilzalnosé.
UWAGA! Metody nie mozna
stosowac¢ do warstw anodowych
na magnezie i aluminium.
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PORADNIK: Przygotowanie
powierzchni do klejenia

Pierwszym, bardzo waznym etapem w procesie klejenia jest
przygotowanie powierzchni. Gdy oczysci sie gruntownie klejone podtoze
zwiekszajq sie sity adhezji pomiedzy klejem a taczonymi elementami, ktére
w duzej mierze odpowiadaja za wytrzymatos¢ klejenia. Wazne jest aby nie
zaniedbywac tego etapu i starannie przeprowadzi¢ proces.

Jak mozna zwiekszy¢ adhezje?

Istnieje kilka sposobdw, dzieki ktérym przyczynimy sie do zwiekszenia

sity adhezji. Oto najwazniejsze z nich:

v Usuniecie obcych warstw z klejonych elementéw. Mozna to

wykonana¢ poprzez odtluszczanie lub obrobke mechaniczna.

v Utworzenie nowej, aktywnej powierzchni, co mozna uzyskac

pokrywajac pierwotna powierzchnie podktadem.

v Zmiana aktywnos$ci powierzchni poprzez koronowanie, wytrawianie

lub plazmowanie [1][2].
Oczyszczanie mechaniczne

Jest to metoda usuwania warstw tlenkéw, ktérych nie mozna usunac
odtluszczaniem. Mozna ja przeprowadzi¢ na kilka sposobéw. Srutowanie
dobrze nadaje sie do czyszczenia duzych powierzchni. Nie nalezy tylko
uzywac zbyt grubego ziarna. Innym sposobem jest szlifowanie papierem
Sciernym przy zachowaniu odpowiedniej ziarnistosci: 300-600 dla aluminium
i 100 dla stali. Konicowym etapem czyszczenia jest zawsze odttuszczanie. Etap
ten warto wprowadzi¢ takze przed oczyszczaniem mechanicznym by ziarnio

$cierne nie rozmazywato brudu po czyszczonych elementach[2].
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Odttuszczanie Sciernymi (przydatne réwniez do czyszczenia zeliwa

i aluminium). Na tworzywach gumowych znajduja si
Proces ten najlepiej przeprowadza¢ rozpuszczalnikami. ) yw & y jaua sie

. . . L Srodki antyadhezyjne, ktére usuwamy przy pomocy
Ich zaleta jest to, ze catlkowicie wyparowujqa i nie

. . . . rozpuszczalnika i papieru S$ciernego. Dodatkowo warto
pozostawiaja osadu, np. zmywacz o szybkim dzialaniu.

. . . . . ) usungc mechanicznie ewentualne warstwy wprasowane lub
Wodne srodki myjace na bazie zasadowej lub kwasowej

nawulkanizowane [1].

zwykle zawieraja srodki antykorozyjne, ktoére

pozostaja na klejonych elementach

Procesy obrobki powierzchni

i zmniejszaja adhezje. Moga nawet zapobiegac

utwardzeniu  kleju.  Warto  przed ich + + +
przygotowanie podstawowa obrobka dodatkowa obrobka
zastosowaniem sprawdzi¢ jak oddzialywuja powierzchni powierzchni powierzchnl
. |
z klejem [3].
oczyszczanie | _-I mechaniczna | natozenie podkiadu I
Obrébka chemiczna
obrobka krawedzi | _.| chemiczna | klimatyzacja I
Wytrawiania  powierzchni  wymagajq
. L. . . odttuszczanie | —ai termiczna |
najczesciej materiaty trudnosklejalne,
szczegllnie tworzywa sztuczne. Jest to dos¢ _'| Siskinchariozn= |

kosztowna metoda. Jej zastosowanie ulatwia |Rysunek 1: Sposoby obrobki powierzchni elementow klejonych [3].

mechaniczne zakotwiczenie kleju. Stosuje sie Przygotowywanie  powierzchni  do  Klejenia  to

trawigce kapiele w agresywnych preparatach chemicznych. zagadnienie, kére przez ciggly rozwéj inzynierii

Moga to by¢ produkty silnie zasadowe lub kwasne, zalezy materiatowej, chemii, czy technologii przetwérstwa klejow,

od powierzchni. Na skutek uzytych chemikaliow nastepuje jest stale poglebiane. Warto $ledzi¢ na bierzaco rézne

perforacja powierzchni. Skiad wymaganych kapieli podaje nowinki techniczne, ktére stale pomagaja nam ulepszac¢ ten

producent kleju[2]{3] etap w procesie klejenia.

Utworzenie podkiadu
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W przypadku czyszczenia takich elementéw trzeba

usung¢ z nich $rodki antyadhezyjne i blonke

powierzchniowa. Wykonuje sie to tlenkowymi materiatami
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