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Na mate opakowania
produktow — przetestuj nasz
produkt juz teraz lub zakup

go do uzytku domowego

W promocyjnej cenie.

Zapraszamy do sklepu
internetowego:
shop.proxima-adhesives.pl
w celu zapoznania sie

ze szczegbdtami promocii.

EOZNAINASZARHOG UK
Monolith® 149-1

Klej ten jest przeznaczony do
klejenia metali | tworzyw
sztucznych. Posiada specjalng
formute, zapewniajacg odpornosé
na uderzenia | zimno.

Czas przydatnosci:
6min — 10min
Czas utwardzania:
12h - 24h
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PORADNIK: Klejenie materiatlow
o réznych wspoétczynnikach
rozszerzalnosci cieplnej

W marcu ukazal sie nowy numer biuletynu naszej firmy, w ktérym
omoOwiona zostata rola wody i wilgoci w procesie klejenia. Zapraszamy do

odwiedzenia naszej strony internetowej, gdzie znajduja sie wszystkie

dotychczasowe wydania biuletynéw. W poprzednich numerach oméwionych
zostalo wiele czynnikéw wplywajacych na proces i technologie klejenia,
wtym numerze zostanie poruszone zagadnienie klejenia materiatlow
réznigcych sie wspotczynnikami rozszerzalnosci cieplnej wraz z oméwieniem

i obliczeniem kilku prostych proceséw klejenia.

Wspébtczynnik rozszerzalnosci cieplnej

Na poczatku warto przypomnie¢, czym jest rozszerzalnos¢ cieplna, jest
to wiasciwos¢ fizyczna cial polegajaca na zmianie dlugosci lub objetosci
w miare zmiany temperatury. Ponizsza tabela przedstawia wspotczynniki

rozszerzalnosci cieplnej najczesciej klejonych materiatow.

Wspétczynnik
rozszerzalnosci cieplnej
o [mm/m-°C]

Material Stosunek do stali

Stal 0,012

Przy klejeniu dwoch réznych materiatéw nalezy zwroci¢ szczeg6lna uwage na
dhugos¢ spoin, wspotczynniki rozszerzalnosci cieplnej oraz temperatury jakim
poddawana bedzie spoina w czasie eksploatacji sklejonej konstrukcji.
Przyjmuje sie, Ze w interesujacym nas przedziale temperatur wspétczynniki sg

niezmienne, cho¢ w rzeczywistosci ulegajq one zmianie.

Napisz do nas:

proxima-adhesives.pl pxa@pxa.com.pl

PROXIMA ADHESIVES Sp. z 0.0.
ul. Pitsudskiego 38
97-400 Betchatow

Newsletter zostat wystany poniewaz wyrazites zgode na jego otrzymywanie.
Jesli cheesz zrezygnowac - skontaktuj si¢ z nami.


http://proxima-adhesives.pl/index.php?op=articles&action=show&id=110
http://shop.proxima-adhesives.pl/
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Wydtuzenie materiatu
w=Ax-L-AT
Aa - roznica wspotczynnikéw rozszerzalnosci cieplnej
L - dlugos¢ spoiny w metrach
AT - réznica temperatur (najwiekszej odchyiki i klejenia)
Do obliczen przyjmuje sie, ze jesli obydwa korice klejonych
elementéw maja mozliwos¢ swobodnego przemieszczania
sie, to wydhizenie rozklada sie symetrycznie w stosunku do
$rodka dlugosci spoiny i na jej koncach wynosi polowe

wydhuzenia catkowitego.

Przyktad |

Klejenie listwy aluminiowej do tafli szklanych drzwi

w budce telefonicznej stojacej na otwartym powietrzu.

Dhugos¢ klejenia L: 700 mm

Roznica wspoétczynnikow Aa: 0,014mm/m°C

Najwyzsza temperatura latem: +60 °C

Najnizsza temperatura zimg: -30 °C

Temperatura klejenia: +20 °C

Réznica temperatur przyjeta do obliczent AT: 50 °C

LuzZne korce — catkowite wydtuzenie dzielimy przez 2
Réznica wydluzen klejonych materialtbw na dlugosci

potaczenia:

w=Aa-L-AT

w = 0,014 mm/m°C - 0,7 m-50°C:2=
0,25 mm

Przyktad II

Klejenie ptyty aluminiowej
stalowej ramy.

do

Proste zadania
matematyczne
umozliwig Ci obliczenie
réznicy wydtuzen przy

klejeniu réznych

Réznica temperatur przyjeta do obliczen AT: 45°C
Rama moze wydhizac sie swobodnie.

Réznica wydtuzen klejonych materiatow:
w=Aa-L-AT

w=0,011lmm/m°C - 2,5m-45°C:2=0,62 mm

Przyktad Il

Wklejenie plyty z poliweglanu (oznaczonej w tabeli

jako PC) w rame stalowa stojaca na wolnym powietrzu.

Dhigosc¢ ramy i klejenia L: 3 m

Réznica wspétczynnikow Aa: 0,070-0,012 = 0,058mm/m°C
Najwyzsza temperatura latem: +80°C

Najnizsza temperatura zimg: -30°C

Temperatura klejenia: +15°C

Roznica temperatur przyjeta do obliczen AT : 65°C

Rama moze wydhuzac sie swobodnie.

Roznica wydtuzen klejonych materiatow:

w=Aa-L-AT

w = 0,058mm/m°C - 3m - 65°C : 2 = 5,66 mm

Jak widaé, powyzsze przyklady wykazaly, ze rozne
wspétczynniki rozszerzalnosci cieplnej moga mie¢ istotny
wplyw na proces klejenia. Warto przyjac te

obliczenia w rozwiazaniach konstru-

kcyjnych, dlatego przed przystapieniem
do klejenia zachecamy Panstwa do
wykonania takich prostych obliczen

matematycznych, aby upewni¢ sie

w jakim stopniu nalezy zwro6ci¢ uwage na

materiatow.

Dhugos¢ klejenia L: 2,5 m
Réznica wspétczynnikow Aa: 0,011mm/m°C
Temperatury eksploatacji ramy: -30°C do +30°C

Temperatura klejenia: +15°C

PROXIMA ADHESIVES Sp. z o.0.
ul. Pitsudskiego 38
97-400 Betchatow

wspétczynniki rozszerzalnosci cieplnej
klejonych materiatow.
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