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RABAT PORADNIK: Proces klejenia - nie tak
- - trudny jak sie wydaje.
Wprowadz

W sierpniowym numerze newslettera dowiedzieli sie Panstwo, jak dobrac¢
NEWS0Y
w pole , Kupony”
w Twoim koszyku zakupow
a otrzymasz rabat su klejenia. W przeciggu kilku ostatnich lat technologia klejenia bardzo sie

odpowiednia grubos¢ warstwy kleju, aby uzyska¢ wytrzymale polaczenie.

W tym numerze chcielibySmy zwréci¢ Pafistwa uwage na istotne etapy proce-

w wysokosci rozwinetla, jest to spowodowane szybkim rozwojem innych technologii. Jednak
proces klejenia sklada sie z kilku niezmiennych czynnosci, a najwazniejsze

55% z nich to:

® Przygotowanie powierzchni przeznaczonych do klejenia.
Przygotowanie masy klejowej.

Promocja obowiazuje Nakladanie kleju na powierzchnie.

COEdlEedt el OF Eaczenie klejonych elementow.

Suszenie lub utwardzanie.

Poznaj nasz produkt

Wykaniczanie potaczenia.

Czynnosci te zaleza od rodzaju uzytego kleju, klejonego materiatu oraz
przeznaczenia potaczenia. Szczegdtowe informacje dotyczace tych etapéw do-

stepne sa w karcie technicznej dostepnej u producenta kleju [1].

Przygotowanie powierzchni

Aby uzyska¢ trwate polaczenie niezwykle istotne jest wtasciwe przygoto-

wanie powierzchni klejonej. Ten etap klejenia polega gléwnie na usunieciu

wszelkich zanieczyszczen znajdujacych sie na powierzchni oraz zwiekszeniu

Cleaner UL jest srodkiem do .. . . . P .
chropowato$ci materiatu, ktéra zwieksza przyczepnos¢ kleju. Jako zanieczy-

odttuszczania i mycia w postaci . L . , . . _
y P szczenia rozumie sie brud, olej, warstwy tlenkow, rdze, srodki rozdzielajace,

aerozolu. Idealny do mycia o L . . L . 1 .
wilgo¢, smary, odciski palcow oraz inne niepozadane substancje znajdujace sie

el e (S na powierzchni materiatu klejonego mogace zmniejszy¢ wytrzymatos¢ pota-

kazdy mechanik powinien go mie¢ . . . . .
y P 9 czenia klejowego. Nasza firma do odtluszczenia zaleca zastosowanie alkoholu

WS SO E izopropylowego lub Cleaner'a UL, ktéry wystepuje w postaci wygodnego

wyposazeniu. -
yp w uzyciu aerozolu [2].

PROXIMA ADHESIVES Sp. z 0.0 proxima-adhesives.pl Napisz do nas: pxa@pxa.com.pl

ul. Pitsudskiego 38 Newsletter zostatl wystany poniewaz wyrazites zgod¢ na jego otrzymywanie.
97-400 Betchatow Jesli cheesz zrezygnowac - skontaktuj si¢ z nami.



PROKIMA
ADHESIVES

Strona: 2

Niezwykle istotna jest odpowiednia chropowato$¢
klejonego substratu — zwieksza ona powierzchnie kontaktu
materiatu  z klejem. Aby odpowiednio przygotowac
powierzchnie nalezy oczysci¢ ja mechanicznie lub
chemicznie, wybér metody zalezy gléwnie od rodzaju
klejonego materiatu. Metody mechaniczne to: piaskowanie,
obrébka papierem $ciernym, szczotkq druciang czy opalanie
plomieniem w przypa-
dku powierzchni pokry-
tych farba czy lakierem.
Obrébka chemiczna
powierzchni powoduje
usuniecie zniej war-
stwy  tlenkéw  oraz
stabych warstw powie-
rzchniowych, ktérych
obecno$¢ moglaby zmniejszy¢ wytrzymalo$¢ polaczenia.
obrébki

dwuchromian siarkowy, fenol, wodorotlenk sodowy, chlorek

Najczesciej do chemicznej stosuje  sie:

zelazowy — kwasu azotowego ikwas azotowo-
fluorowodorowy. Firma Proxima Adhesives ma w swojej
ofercie dwa primery: Primer AP-134 oraz Primer 7701.
Pierwszy znajduje zastosowanie w przygotowaniu takich
powierzchni jak: szklo, stal, aluminium, mosiadz, metale
z powtokami elektroforetycznymi (E-coat), tkaniny szklane,
ceramika, rury kamionkowe, beton i niektére tworzywa;
natomiast Primer 7701 stosuje sie na roznorodne
wulkanizowane itermoplastyczne polimery (gumy).
Produkty z naszej oferty pozwola skroci¢ do minimum czas
na przygotowanie powierzchni, gdyz sa bardzo latwe

w uzyciu [1, 2].

Przygotowanie masy klejowej

Oprocz odpowiedniego przygotowania powierzchni

klejonej niezwykle istotne jest przygotowanie masy
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Najwazniejszym etapem klejenia
jest odpowiednie przygotowanie
powierzchni klejonej —
gwarantuje ono duza

wytrzymatos¢ potaczenia.
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klejowej. Wiekszos¢ klejow wystepuje w wygodnej
jednoskladnikowej postaci, jednak istnieja rowniez Kkleje
dwuskladnikowe, naleza do nich gléwnie Kkleje
konstrukcyjne. W przypadku uzycia takiego kleju najwa-
zniejsze jest zmieszanie kleju z zachowaniem odpowiednich
proporcji wagowych lub objetoSciowych — podanych
w karcie technicznej produktu.

W tym numerze biuletynu chcieliSmy
zwréci¢  Pafstwa uwage na to, zZe
przygotowanie powierzchni klejonej jest
jednym z najwazniejszych etapéw klejenia.
Natomiast w kolejnym — pazdziernikowym
numerze - oméwimy szczegllny przypadek
polaczenia klejowego elementéw konstru-
kcyjnych, ktére jest chronione przed dostepem

do niego zbiornika z plastyfikatorem.
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Monolith 180-1

Konstrukcyjny klej dwuskladnikowy przeznaczony do
klejenia metali, aluminium, termoplastow, ceramiki oraz
kompozytéw, ktérym mozna klei¢ ,,nitka na nitke”.

Czas osiagniecia wytrzymatosci wstepnej: 3,5 — 4 min.
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