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PORADNIK: Jak dobra¢ odpowiedniqg
grubosc¢ warstwy kleju, aby uzyskaé
wytrzymate potaczenie?

W zwiazku z szybkim rozwojem technologicznym podczas tworzenia
wszelkiego rodzaju konstrukcji istotne okazuja sie by¢ nawet najmniejsze
szczegoOly. Na jakos¢ oraz wytrzymatos¢ tych konstrukcji wptywa takze tech-
nologia klejenia. SpecjaliSci sprawdzaja, w jakich warunkach i jakimi meto-
dami nalezy sklei¢ dane tworzywa, aby osiagna¢ najwyzsza jakos¢ klejenia.
Czynnikami, ktére maja wplyw na koncowy efekt potaczenia klejowego sa
np.: dhugos¢ zakladki, grubos¢ klejonych elementéw, grubos¢ warstwy kleju,
sztywnos¢ kleju w stanie utwardzonym oraz sztywnos$¢ materiatéw taczonych
[1]. W tym numerze newslettera chcielibySmy zwréci¢ Pafstwa uwage na
wplyw grubosci warstwy kleju na wytrzymatos$¢ potaczenia konstrukcyjnego.

Producenci klejow, jak i literaturowe opracowania wskazuja i wykazuja
znaczacy wplyw grubosci warstwy kleju w zlaczu na wytrzymatos¢ potaczenia
konstrukcyjnego. Wplyw ten zalezny jest od rodzaju zastosowanego pola-
czenia — inaczej jest w przypadku polaczen sztywnych, a inaczej w przypadku

polaczen elastycznych.

Potaczenia sztywne

W pewnym przeprowadzonym eksperymencie sprawdzono przy jakiej
grubosci klejenia otrzyma sie mozliwie najwyzsza wytrzymatos¢ polaczenia.
Okazato sie, ze w przypadku kleju zastosowanego do eksperymentu jest to od
0,05 do 0,1 mm. Powyzej 0,25 mm zaoobserwowano natomiast wyrazny spa-
dek jakosci tegoz potaczenia. Jak wiec wida¢, niezmiernie istotnym jest to, aby
odpowiednio dobra¢ grubos¢ warstwy kleju w zlgczu, tak by uzyskac jak najle-
pszy efekt. Pomocne do tego informacje uzyska¢ mozna z karty technicznej od

producenta danego kleju [2].
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Potaczenia elastyczne

Polaczenia elastyczne stosuje sie, gdy konstrukcja nara-
zona jest na jakikolwiek ruch, ktéry moglby to potaczenie
zniszczy¢. Stosowane jest ono takze, gdy klej ma polaczy¢
ze soba dwa elementy, ktére majq zna-
cznie ro6zna rozszerzalno$¢ cieplna.
Jako przyktad odnoszacy sie do pierw-
szego przypadku mozna uzy¢ klejenia
kilkumetrowego poktadu jachtu do po-
szycia burtowego. W tym celu poro6-
wnano ze sobg dwa kleje Monolith®

345-1 i Monolith® 331-1 (tabela 1).

przeprowadzenia procesu klejenia w okreslonych warunkach
Srodowiskowych (zawartych w karcie danych techni-
cznych), nalezy prawidlowo dobiera¢ grubos¢ warstwy kleju

stosowanego w klejeniu konstrukcyjnym.

Wptyw grubosci warstwy kleju w zigczu jest
niepodwazalny, jednak nalezy zauwazyé¢, iz dla
kazdego rodzaju kleju inna jest optymalna

grubos¢ spoiny klejowej.

Tabela 1: Porownanie klejow Monolith® 345-1 i Monolith® 331-1

Wiasnoéci mechaniczne Monolith® 345-1 Monolith® 331-1
Wytrzymatosc, MPa
13,7 -17,2 275-31
Rozciaganie (ASTM DG38)
Wrytrzy matosc, MPa
) 10,3-12,4 20,5-24
Scinanie zakladki (ASTM D1002)
Modul, MPa 275 — 344 1034 - 1206,5

Monolith® 345-1 okazat sie lepszym klejem, pomimo
ze to Monolith® 331-1 ma wieksza wytrzymalos¢. Okazuje
sie jednak, ze w przypadku tego konkretnego polaczenia
wskazany jest klej o wyzszym module sprezystosci, ktéry
zapewni polaczeniu wymagang elastycznosc.

Gdy spoina klejowa taczy materiaty o znacznej réznicy
wspotczynnikow rozszerzalnosci cieplnej grubos$¢ spoiny
powinna by¢ tym wieksza, im wieksza jest jej dhugosc¢ i roz-
pieto$¢ temperatur, jakim poddawana bedzie konstrukcja
w czasie eksploatacji. Grubsza spoina bedzie atwiej podda-
wala sie rozciagajacemu dziataniu ze strony materiatu
o wiekszym wspétczynniku rozszerzalnosci cieplnej [3].
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