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Kleje rozpuszczalnikowe

Informacje ogdlne

Klejenie to aczenie materiatéw za pomocq kleju —
substancji organicznej lub nieorganicznej, majacej
wlasciwosci trwalego laczenia sklejanej powierz-
chni. Kleje rozpuszczalnikowe skladaja sig
z ptynnego no$nika (moze to by¢ np. woda, alkohol,
rozpuszczalniki organiczne), bazy i modyfikatorow.
Po odparowaniu plynnego nos$nika klej zaggszcza
swoja strukture izmienia si¢ w jednolita, suchg
mas¢ (spoing) trwale taczaca elementy. Niekiedy
dochodzi w nich efekt polimeryzacji, do bazy uzywa
si¢ utwardzacza (aktywatora), ktérego zadaniem jest
polepszenie spoiny. Niektore znich musza by¢
utwardzone termicznie. Oprocz bazy, na ktorej
wykonany jest klej rozpuszczalnikowy, dodaje si¢
tez zywice syntetyczne i inne dodatki wzmacniajgce
spoine.

Szybkos¢ sieciowania klejow rozpuszczalnikowych
uzalezniona jest przede wszystkim od szybkos$ci
odparowania substancji lotnych i ma bezposredni
zwiazek z przepuszczalnoscia tgczonych materiatow
— im bardziej przepuszczalny jest material, tym
szybciej uzyskuje si¢ wlasciwg site potaczenia.

Zaleznie od rodzaju kleju, materialu i wymagan
klejenie moze odbywac si¢ metoda kontaktowa
(nanoszenie obustronne) lub na mokro (nanoszenie
jednostronne). W tym drugim przypadku materiat
musi by¢ przepuszczalny dla par rozpuszczalnika.

Podczas klejenia bardzo istotny jest tzw. czas
otwartego schniecia (open time), czyli czas
potrzebny do cze$ciowego odparowania rozpusz-
czalnika oraz czas docisku (set time), ktory
zwigksza parametry wytrzymatosciowe spoiny. Im
mocniej doci$nie si¢ warstwy (nawet na krotki
czas), tym wicksza sile bedzie miala spoina
(klejenie kontaktowe).

Kleje rozpuszczalnikowe najczesciej sa klejami
jednosktadnikowymi i ze wzgledu na bardzo tatwy
sposob uzycia, majg bardzo szerokie zastosowanie.
Rzadziej mozna spotka¢ uzycie aktywatorow (drugi
sktadnik), gdzie spoina ze wzgledu na wytrzymatosé

termiczng albo chemiczng wymaga polimeryzacji.
Przyktadami moga by¢ Monolith PKT lub Monolith
PVC.

Mozna nimi laczyé rézne materialy np.: gumy,
tworzywa, tkaniny, filce, korek, metale, ceramike,
szkto, kamien, drewno, tekture, beton itp.
Nanoszenie odbywa si¢ popularnymi metodami, np.:
pedzlem, szpachla, watkiem, przez wylewanie lub
naktadanie natryskiem.

Rozpuszczalnikiem mogg by¢ benzyny, ketony,

estry, aromaty i nawet woda. Ustawodawstwo
europejskie  naktada regulacje na  niektore
rozpuszczalniki, definiujac je jako chorobotwodrcze
albo narkotyczne dziatanie na czlowieka. Wiele
znika nam rozpuszczalnikoéw, producenci klejow
zaprzestaja wytwarzania ich, gdyz sa nieoptacalnie

np. koszty budowania filtréw 1 instalacji
wyciggowych.
Pod wzgledem bazy surowcowej najczesciej

wystepuja kleje neoprenowe, poliuretanowe, na
bazie kauczukéw naturalnych, SBR i nitrylowe;j.
Osobng grupe stanowig dyspersje, gdzie woda
stanowi sktadnik ptynny, unoszacy zawiesing
nierozpuszczalnych ~ zywic.  Nie  jest tu
rozpuszczalnikiem. Na koniec zajmiemy si¢ klejami
dyspersyjnymi jako rozszerzeniem do klejow
rozpuszczalnikowych.
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Zalety klejow rozpuszczalnikowych

Optymalny wybdr kleju jest niezwykle wazny, aby
osiggna¢ wiasciwy efekt i satysfakcje z wykonanej
pracy. Przy doborze kleju, powinnismy zwrdcic¢
uwage na rodzaje i wielkosci powierzchni, do
ktorych go uzyjemy, wlasnosci, jakie powinno mie¢
miejsce  klejenia, rodzaj pracy, do jakiej
wykorzystamy klej oraz pewne cechy kleju.

Rodzaj powierzchni

Materialy, do ktérych mozna uzy¢ kleju, sg bardzo
rézne: drewno, metal, szklo, skora, papier, tektura,
plastik, styropian, ceramika, guma, powierzchnia
budowlana, lustro i wiele innych. Wiele klejow to
kleje uniwersalne i mozna je zastosowaé do
wigkszosci powierzchni. Sa tez kleje
specjalistyczne. Do styropianu na przyktad mozna
uzy¢ klejow, ktérych zawarto$¢ go nie rozpuszcza.
W praktyce s3 tez powierzchnie, ktorych
praktycznie nie mozna trwale sklei¢, takie jak
teflon, polipropylen, polietylen, powierzchnie tluste.
Do aktywacji tych powierzchni nalezy uzywac
specjalistycznego primera.

Ksztalt i wielko$¢ powierzchni sklejanej

W zaleznosci od tego, czy powierzchnia sklejana
jest mata (ponizej 2 cm?), czy duza oraz od tego, czy
jest gladka, czy nieregularna, stosuje si¢ rozne
rodzaje klejow.

Jesli powierzchnia jest mata (ponizej 2 cm?), mozna
zapomnie¢ o klejach rozpuszczalnikowych. Mozna
uzy¢ klejow cyjanoakrylowych, przeznaczonych do
drobnych napraw. Kleje te wiazg bardzo szybko
imocno, ale nie majg mozliwosci wypehienia
powierzchni.

Gdy istnieje koniecznos¢ wypetnienia klejem luk
miedzy elementami klejonymi (powierzchnia duza
i nieregularna), stosujemy zwykle kleje neoprenowe
(kontaktowe) i1 akrylowe (dyspersyjne), a nawet
kleje polimerowe, masy uzupehiajace, kleje
montazowe 1 pianki. Te ostatnie nie sg klejami na
bazie rozpuszczalnikow.

Substancje chemiczne / Wilgoé

Czy miejsce klejone bedzie poddane dziataniu
wilgoci lub substancji chemicznych? Jesli bedzie

ono poddane wilgoci, to nalezy stosowaé kleje
wodoodporne, takie jak neoprenowe, poliuretanowe.
Ponadto niektore kleje kontaktowe sa odporne na
temperaturg powyzej 70°C oraz oleje i kwasy.

Estetyka i wygoda uzywania

Neutralna barwa klejow jest bardzo rodzna.
W zaleznosci, czy miejsce klejenia musi by¢ jak
najmniej widoczne, czy tez nie koniecznie, mozna
stosowac kleje przezroczyste lub tez zwykte. Kleje
neoprenowe 1 poliuretanowe s3 szczegodlnie
toksyczne i maja nieprzyjemny zapach.

Sita sklejenia i sity dziatajagce na
powierzchnie klejong

Migjsca klejone poddawane sa zwykle dzialaniu
wielu rodzajow sil: rozciaganiu, napr¢zaniu
Scinajgcemu, odrywaniu. Narazone sg tez czg¢sto na
uderzenia, wibracje, wyginanie. Bardzo silne sg tez
kleje neoprenowe, ale maja ograniczona odporno$¢
na odrywanie. Sg tez kleje elastyczne. Monolth PKT
skleja bardzo dobrze gumowe taSmy przenosnikowe
i pontony gumowe.

Czas zgestnienia i wigzania kleju

Czas zgestnienia (otwarty): jest to czas niezbedny,
by odparowat rozpuszczalnik zawarty w kleju,
nadajacy mu ptynna konsystencje. Przestrzeganie
zalecen dotyczacych czasu, jaki uptyna¢ powinien
migedzy naniesieniem kleju a  polaczeniem
elementow, jest szczegodlnie wazne w wypadku
klejow kontaktowych — przede wszystkim
neoprenowych.

Przy ich stosowaniu, powierzchnie, ktére maja
zosta¢ polaczone, nalezy pokry¢ klejem i na chwilg
zlaczy¢, aby klej si¢ dopasowal do powierzchni,
rozerwa¢ 1 odczekaé az nie bedzie brudzita palca
przy dotknieciu (od 10 do 30 minut) przed ich
ostatecznym doci$nigciem.

Czas taczenia: po jego uptywie potaczone elementy
sa w stanie utrzymac si¢ w pozycji pionowej, bez
dodatkowego ich podtrzymywania.

Czas wysychania: maksymalna odpornos$¢ (sita)
sklejenia osiggana jest po zupelnym wyschnigciu
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kleju. Dopiero po tym czasie mozna moOwié
o uzyskaniu pelnej sity potagczenia elementow.

Przyktady najczesciej

stosowanych klejow rozpuszczalnikowych

Dla potrzeb tego artykutu podziatu klejow rozpuszczalnikowych dokonano wg bazy surowcowej, na:

* Kleje neoprenowe albo chloroprenowe (CR);
* Kleje rozpuszczalnikowe poliuretanowe;
* Kleje na bazie kauczukéw naturalnych;

* Kleje na bazie SBR (styrol — butadien — rubber);

* Kleje na bazie nitrylowej albo NBR (nitryl — butadien — rubber);

* Kleje na bazie dyspersji zywicy syntetycznej.

Oferta jest bardziej szeroka niz to, co zawarte jest w tej publikacji.

Kleje neoprenowe

Kauczuk chloroprenowy jest podstawa wigkszos$ci
klejow kontaktowych, ktore wyr6zniajg si¢ duzg sita
przylegania, dobra wytrzymatoscia poczatkowa na

wielu podtozach, nawet

przy  wystepujgcym

naprezeniu. Maja zabarwienie zottawe. Ponadto
niektore kleje neoprenowe rozpuszczaja pewne
rodzaje plastikow.

Kleje te okreslane nazwag handlowa jako kleje

neoprenowe (neopren — handlowa nazwa
kauczuku  syntetycznego —  otrzymywanego
w wyniku polimeryzacji emulsyjnej chloroprenu —
polichloroprenu) majg szerokie spektrum

zastosowan, w rzemiosle, w przemyS$le przy
utrzymaniu ruchu, w produkcji seryjne;j.

Kleje neoprenowe 1lacza praktycznie wszystkie
materiaty, ktorych powierzchnie sa naprezone.

Sklejenia moga by¢ poddawane
wibracjom, uderzeniom, jak tez wilgoci.

skrecaniu,

Kleje neoprenowe stosuje si¢ do sklejania:

* gumy,

*  skory,

* tworzyw sztucznych,

* pianek,

* materialow papierniczych,
* drewna,

* stali,

* aluminium,

* szkla.

Ich przydatno$¢ limituje rozpigtos¢ odpornosci
temperaturowej od -30°C do +80°C, poprzez
dodanie utwardzacza mozna  podwyzszy¢
wytrzymalos¢ temperaturowa az do +120°C.

Nanoszenia kleju dokonuje si¢ popularnymi,

MONOLITH?® - kleje do metali i tworzyw sztucznych
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prostymi metodami, np. pedzlem,
watkiem, przez wylewanie lub natrysk.

szpachla,

Osiagaja wytrzymato$é: na $cinanie 0,8 do 1,7
N/mm?, na oddzieranie od 6 do 22 N/mm.

Wada klejow neoprenowych jest tatwopalno$é
rozpuszczalnikow i ich szkodliwo$¢ dla zdrowia.

Nie sa przeznaczone do klejenia polietylenu,
polipropylenu, teflonu, ani spienionego polistyrenu
(styropianu). Nie nadaja sie do laczenia miekkiego
PVC. Plastyfikator z PVC ostabia spoine i po kilku
miesigcach mozemy nie mie¢ polaczenia.

Nie sa przeznaczone do laczenia
powierzchni (klejenia punktowego).

matych

Majg ograniczong odporno$¢ na odrywanie.

UWAGA! Kleje neoprenowe sq produktami
najczesciej oznaczanymi jako substancje i preparaty
szkodliwe, uczulajgce oraz wysoce tatwopalne. Nie
sq bezbarwne.

MONOLITH PKT

Jest klejem dwusktadnikowym. Zostat specjalnie
stworzony jako produkt do klejenia zaréwno
naturalnej, jak i syntetycznej gumy z guma i gumy
z metalami. Klej Monolith PKT jest odporny na
dzialanie stonej wody, na utlenianie w atmosferze,

paliwa lotnicze,

chemikalia,
rozcienczone kwasy oraz zasady. W aplikacjach,
w ktorych nie jest wymagana odpornos¢ na wilgo¢
i wyzsze temperatury klej ten mozna stosowac bez
utwardzacza.

oleje, okreslone

Klej Monolith PKT jest stosowany do nast¢pujacych

celow:

* Klejenie tasm do przeno$nikow;
*  Produkc;ji elastycznych zbiornikow na wodg i na
paliwa;

*  Wyklejania zbiornikow stalowych chemo-
odpornymi wyktadzinami gumowymi;
* Oklejania gumowymi oktadzinami bgbnow

napgdowych;

* Przyklejania gumowych uszczelek do pokryw
lukow okregtowych;

*  Przyklejania oktadzin z twardego filcu, tworzyw
sztucznych, laminatow (unilam)

i do wielu innych zastosowan przemystowych.

MONOLITH S 5001-1

Dwusktadnikowy klej na bazie polichloroprenu,
specjalistyczny. Zostal specjalnie stworzony jako
produkt do taczenia réznych materiatdéw zarowno
z gumy naturalnej, jak 1 z gumy syntetycznej. Jest
odporny na dziatanie stonej wody, na utlenianie
w atmosferze, na dziatanie olejow, okreslonych
chemikaliow, rozcienczonych kwaséw oraz zasad.
Jest go latwo oddzieli¢ od skory. Klej ten jest
stosowany do nastepujacych celow:

* Do budowy pneumatycznych tratew, todzi
1 pontondéw ratowniczych;

* Do produkcji kamizelek ratunkowych;

* Do przyklejania tkanin wodoodpornych do
r6znych podtozy;

*  Klejenia kombinezonow dla nurkdw;

* Do produkcji elastycznych zbiornikoéw na wode
i na paliwa;

* Przyklejania gumowych uszczelek do lukéw
okretowych.
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Tez nadaje si¢ do klejenia tasm przenos$nikowych,
wklejania  zbiornikow stalowych wyktadzinami
gumowymi, przyklejania oktadzin z twardego filcu,
tworzyw sztucznych, laminatéw (unilam) itp.

MONOLITH VS 1922-1

Jest silnym klejem, majacym

szeroki zakres
zastosowan. Zostal opracowany specjalnie do
stosowania poprzez natrysk. Posiada bardzo dobra
odpornos¢ na wysokie temperatury. Zastosowany
w produkcji zestaw rozpuszczalnikow nie zawiera
toluenu, przez co klej staje si¢ bezpieczniejszy
wuzyciu. Wysoka  wytrzymato$¢  potaczenia
klejonego sprawia, ze jest on odpowiedni do uzycia
w wielu roznych zastosowaniach, a szczegodlnie
w przemysle budowlanym i meblowym. Zlacze
charakteryzuje  si¢  wysoka  wytrzymatoscia
iodpornoscia na  podwyzszone temperatury.
Stosowany w budownictwie Monolith VS 1922-1
laczy ze soba roznorodne materiaty, takie jak:

*  Plyty kartonowo-gipsowe,

*  Plyty widrowe,

* Sklejke,

*  Sztywne pianki poliuretanowe lub PVC,

* Laminaty,

¢ Folie miedziane i aluminiowe,

* Metale pomalowane emalig ceramiczng i inne
malowane powierzchnie.

Jest idealny do zastosowania w wykonywaniu
izolacji paneli w $cianach ostonowych (Curtain
Wall). W przemysle meblowym Monolith VS
1922-1 klei fornir, okleiny z laminatéw (Formica,
Arborite, Perstop) z materiatami rdzeniowymi.
Laczy takze:

*  Plyty pilsniowe,
»  Ksztattki poliestrowe,
*  Ekspandowany polistyren pokryty juta.

MONOLITH

Klej rozpuszczalnikow

| vs 6000-1 |

MONOLITH VS 6000-1

Latwo rozprowadzany klej jednosktadnikowy
o krotkim czasie otwarcia, gwarantuje spojenia
o bardzo dobrej wytrzymato$ci koncowej. Monolith
VS 6000-1 ma dobrg wytrzymatos¢ poczatkowa
idaje bardzo silne potaczenia do wielu réznych
materialow, takich jak:

e drewno,

* metale malowane i niemalowane,
* guma, takze piankowa,

*  skora, takze sztuczna,

*  korek,

* materialy ociepleniowe (z wyjatkiem styro-
pianu),

* beton,

* filc,

* tektura.

W przypadku klejenia sztucznej skory na podktadzie
bawetnianym wazne jest wczesniejsze
przetestowanie kleju, aby upewnié sig, czy nie
nastgpuje  migracja plastyfikatorow. Migracja
plastyfikatoréw objawia si¢ tym, ze klej z czasem
staje sie migkki i lepki. Jesli pojawi si¢ taki efekt,
nalezy zamieni¢ sztuczng skore na posiadajaca
lepszej jakosci podktad bawetniany lub zmieni¢ klej
na klej nitrylowy. Nadaje si¢ do klejenia laminatow

dekoracyjnych takich jak Formica, Warerite,
* Formowane podktadki z pianki do opar¢  Arborite, Decorplast itp.
1 siedzen w krzestach,
MONOLITH?® - kleje do metali i tworzyw sztucznych 5/14
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THIXOFIX (S 1470)

Zostal opracowany w celu uproszczenia klejenia
laminatéw do drewna 1 innych substratow,
szczegolnie do aplikacji na $cianach i sufitach.

Thixofix jest tiksotropowy. Jest zelem przypomina-
jacym nieSciekajace farby, rozsmarowuje si¢ jak
masto. Jest przeznaczony gtéwnie do klejenia
plastikowych  laminatow  (Formika, Wareite,
Arborite, Armaboard, Pirelli, Perstorp itp.).

Jest to klej bardzo uniwersalny, taczy rowniez:

e drewno,

* gume,

e korek,

e twarde PVC,

* skore,

» tkaniny,

*  plyty widrowe,
*  gips,

*  plyty gipsowe,
*  plyty pil$niowe,
¢ malowane i1 niemalowane metale 1 in.

S 1358

Jest to klej o wysokiej odporno$ci temperaturowe;.
Bardzo dobrze klei nastgpujgce materialy:

* gumg w postaci ptyt albo wyttoczek,

e twarde PVC,

e pianki poliuretanowe (typu poliestrowego albo
polieterowego),

» skore,

*  wldkning szklang z poliestrem,
* tkaniny,
* malowane i niemalowane metale.

Klei réwniez: twarde laminowane plastiki jak
Formika, Warerite, Melamina itp.

Stosowane w motoryzacji.

S 708

S 708 jest klejem do wielu zastosowan. Klei
nastepujace materialy:

e twarde PVC,
* pianki poliuretanowe (typu poliestrowego albo

polieterowego),
*  wlokning szklang z poliestrem,
°  gume,
e drewno,

*  plyty widrowe.

Laczy réwniez laminaty Formika, Warerite,

Melaming i podobne.

S 708 dobrze nadaje si¢ w przemySle
samochodowym 1 autobusowym jako uniwer-
salny klej do wnetrz. Typowe operacje to
wykonczenie drzwi 1 paskow, nagtowek dachu,
regaty paczek 1 schowki na rekawiczki.

Udowadnia swoja réoznorodno$¢ w wyposazeniu
sklepéw, barow, a takze budownictwie todzi,
przemystach meblowym i obuwniczym, gdzie
szeroko jest uzywany jako uniwersalny kle;j.

Kleje rozpuszczalnikowe poliuretanowe

Sa to kleje, ktorych baze stanowi poliuretan.
Wiasciwosci  klejace uzyskuja po odparowaniu
rozpuszczalnika i staja si¢ klejami kontaktowymi.

Jego sita taczenia zalezy od wielkosci docisku
bezposrednio po potaczeniu klejonych materiatow.
Kleje te maja konsystencj¢ bardzo ptynna, zawieraja
znaczng ilo§¢  rozpuszczalnika.  Odparowanie
rozpuszczalnika przebiega szybko, gdyz klej
nanoszony jest cienka warstwa. Przystosowane sa
do nanoszenia pgdzlem lub natryskiem.

Zastosowanie poliuretanu jako bazy umozliwia
nadanie klejom opracowanym w tej grupie
wlasciwosci  przydatnych ~w  zastosowaniach
przemystowych. Kleje te stuza do klejenia
materialow cienkich typu folia, plandeka PVC itp.
Klejony materiat musi umozliwia¢ docisnigcie go za
pomocg watka, mtotka itp.
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MONOLITH PVC

Zostal specjalnie sformutowany jako produkt do
laczenia ze soba tkanin PVC i PU (np. w tasmach
przenosnikowych) oraz do kompozytéw wzmocnio-
nych widknem szklanym (GRP) stosowanych np.
w produkcji sztywnych kadtubéw nadmuchiwanych
lodzi, do budowy pneumatycznych tratew, lub
w produkcji kostiumow dla pletwonurkow. Dzigki
swoim zaletom klej ten nadaje si¢ rowniez do wielu
innych zastosowan przemystowych.

Klej ten moze by¢ uzywany jako klej jedno-
sktadnikowy, osiaga si¢ jednak lepsze wlasciwosci,
gdy bedzie do niego dodany utwardzacz. Po
wymieszaniu obu sktadnikow klej ma kolor
bursztynowy.

W wersji jednosktadnikowej klej osiaga odpornosé¢
termiczng do +60°C, w wersji dwusktadnikowej —
+120°C.

MONOLITH S 1762MB

Jednosktadnikowy przezroczysty klej poliuretanowy
o niskiej lepkosci, nadajgcy si¢ do naktadania
poprzez natrysk. Stosowany jest do klejenia
plastyfikowanego PVC, takze z innymi materiatami
tam, gdzie istnieje problem migracji
plastyfikatoréow, jako podklad. Zalecany jest do
klejenia np. paneli wewngtrznych w samolotach.

Monolith S 1762MB jest odporny na dziatanie
olejow, detergentéw oraz wilgoci. Produkt ten moze
by¢ réwniez stosowany jako podktad gruntujacy.

Kleje na bazie kauczukow naturalnych

Sa to kleje rozpuszczalnikowe, gdzie zamiast

neoprenu zastosowano naturalny kauczuk.

Kleje na bazie kauczukéw naturalnych stosuje si¢
w przemystach:

* przemyst obuwniczy, kaletnictwo
* produkcja naklejek,

* przemysl meblarski,

* materiatow papierniczych,

* artykuly pismienne,

*  zegluga.

Ze wzgledu na lepko$¢ nadajg sie do pokrywania
jednostronnego i obustronnego.

Klejenia wykonane sg trwale i bezpieczne przy

wystawieniu na dzialanie wysokiej temperatury
iwarunki $rodowiska (starzenie), jakie zwykle
wystepuja podczas uzytkowania.

MONOLITH VS 889-1

Rozpuszczalnikowy klej o konsystencji migkkiej
pasty, na bazie naturalnych  kauczukdéw.
Konsystencja umozliwia naktadanie za pomoca
pedzla. Klej przeznaczony do trwalego laczenia
roznorodnych materiatow jak np.

*  kauczuki naturalne i syntetyczne (w tym o duzej
zawartosci styrenu),

* filcu pokrytego PVC,

* tkanin tapicerskich oraz tkanin z wlokna
szklanego z metalem, drewnem, pil$nig.

W przemysle samochodowym nadaje si¢ do klejenia
wykladzin i wyScidtek. W budownictwie mozna
uzywac tego kleju do twardego
styropianu/styroporu, a takze do wyklejania nim
powierzchni $cian 1 sufitow jako materialem
ocieplajacym.

Klejenia wykonane klejem Monolith VS 889-1 sa
trwate, odporne na oddziatywanie warunkéw
srodowiska i na dziatanie wysokiej temperatury.

MONOLITH?® - kleje do metali i tworzyw sztucznych
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Kleje rozpuszczalnikowe na bazie SBR

Klej na bazie kauczukéw syntetycznych (Styrol —
Butadien — Rubber). Stosowane przewaznie
w metodzie klejenia kontaktowego, wykazuja dosé¢
wysoka wytrzymato$¢ poczatkowa. Odpornosé
temperaturowa od -30°C do +70°C. Wystepuja
w kolorach biatym z odcieniem bezowym.

Kleje SBR stosuje si¢ przewaznie do klejenia
materiatow tlumigcych na roéznych podtozach, do
przyklejania:

» pianki polistyrenowej i poliuretanowej,
* welny mineralne;j,

e  korka,
* juty,

*  papy,
e filcu

i wielu innych migkkich materialow.

Nadajg sie czgsto tam, gdzie kleje neoprenowe
powoduja rozpuszczanie powierzchni lakierowa-
nych, malowanych itp. Nie dotyczy to powierzchni
pokrytych lakierem proszkowym lub anodowanych.

Osiggana wytrzymalo$¢: na $cinanie od 0,4 do 2
N/mm?, na oddzieranie 6 do 13 N/mm.

TRIMSPRAY SN 1634

Jest uniwersalnym klejem w aerozolu utworzonym
na bazie kauczuku syntetycznego. Opracowany dla
zastosowan w przemysle motoryzacyjnym. Klej
posiada wysoka odporno$¢ termiczna do 80°C, tak
wiec jest idealny do matych i duzych powierzchni
wnetrz samochoddw. Sklejenie uzyskuje sie poprzez
mocny docisk zlozonych, pokrytych klejem

powierzchni. W zastosowaniach takich, jak np.
produkcja siedzen lub odtwarzanie tapicerki,
dodatkowa zaleta kleju jest latwe uzyskiwanie
miekkiej i niewyczuwalnej spoiny. Ponadto klej po
wyschnieciu nie jest palny. Trimspray SN 1634
moze by¢ uzywany do laczenia nastepujacych
materiatow:

*  pianki,

*  tekstyliow,
* dywandw,
e skor,

e drewna,

* tektury,

* materialéw izolacyjnych.

Typowe zastosowania to klejenie okladzin, obicia,
pianek lateksowych i z tworzyw, juty, wykladzin
i skéry ze soba lub z metalami, drewnem lub plyta
piléniowa. Klei takze inne tkaniny, materiaty
izolacyjne, pilsn i papier. Nie jest zalecany do
laczenia pianki polistyrenowej i niezabezpieczonego
PVC.

MONOLITH VS 1899-1

Jest to klej na bazie niepalnych rozpuszczalnikow
z mozliwosciga naktadania za pomoca natrysku.
Moze stuzy¢ do klejenia elastycznych pianek, tkanin
bawelnianych, widkien szklanych, drewna i papieru,
a takze takich materialdw jak malowane lub
niemalowane metale, ptyty pilsSniowe, twarde pianki
poliuretanowe.

8/14
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'PD ADHESIVES

Kleje rozpuszczalnikowe na bazie NBR (nitrylowe)

Wigkszo$¢  wlasciwosci  fizycznych  klejow
rozpuszczalnikowych opracowanych na bazie NBR
odpowiada wiasciwosciom klejow utworzonych na
bazie SBR. Sa one jednak bardzo odporne na
dzialanie promieni UV (sa $wiatlotrwatle).
Przewaznie przezroczyste, mogg by¢ koloryzowane.

Kleje na bazie NBR stosuje si¢ do przyklejania: folii
z tworzyw sztucznych, klejenia wielowarstwowych
polaczen  réznych  materialow,  przyklejania
migkkiego PVC, przyklejania réznych migkkich
materiatlow na rézne podloza, ale tez w budownic-
twie, np. elementy pokry¢ dachowych, pokry¢
zewngtrznych §cian budynkow.

Kleje NBR stosuje si¢ czesto tam, gdzie ze wzgledu
na warunki pracy wymagana jest dobra elastyczno$¢
i dobra odporno$¢ polaczenia na dziatanie
promieniowania UV.

Kleje NBR osiagajg wytrzymatos¢ na Scinanie okoto
0,5 N/mm?, na oddzieranie ca 36 N/mm.

MONOLITH VS 1588-1

Rozpuszczalnikowy klej, bezbarwny, o konsystencji
migkkiej pasty, na bazie nitrylu. Konsystencja
umozliwia naktadanie za pomoca pedzla.

Klej jest idealny do trwalego laczenia mickkiego
PVC, z dodatkiem plastyfikatora, ale klei rowniez
pianki poliuretanowe ze sobg lub do metali.

Moze by¢ uzywany jako klej ogdélnego stosowana
do klejenia drewna, filcu i wiele r16znych
materiatow.

Spoina klejowa jest bardzo dobrze odporna na olej
1 smary.

Klejenia wykonane klejem Monolith VS 1588-1 sa
trwate i bezpieczne przy wystawieniu na dziatanie

wysokiej temperatury 1 warunki $rodowiska
(starzenie), jakie zwykle wystepuja podczas
uzytkowania.

Aby zapewnié¢ wytrzymatos¢ na warunki zewnetrzne
(temperature, wodg) i adhezje do pewnych
substratow, wystarczy dodac¢ drugi sktadnik do VS
1588-1 - Monolith S 5001 czes¢ B (wagowo: 6
czesci Monolith S 5001 B na 100 czesci Monolith
VS 1588-1).

Kleje na bazie dyspersji zywicy syntetycznej

Klej dyspersyjny jest systemem dwufazowym,
w ktorym jedna faza jest zawiesing postaci
nierozpuszczalnych zywic w plynie. Zawiesina jest
w  formie  drobnych  czastek  doktadnie
wymieszanych z woda. Wigzanie tego typu klejow
odbywa sie przez odparowanie wody. Dodatek
katalizatoréw, przewaznie zasadowych, powoduje
lepsze sieciowanie rozproszonych czastek. Dzigki
temu poprawia si¢ odporno$¢ spolimeryzowanego
kleju na wode 1 wysoka temperature.

Kleje dyspersyjne nie zawierajg rozpuszczalnikow
ani innych szkodliwych substancji chemicznych.
Bezpieczniejszy w pracy niz inne kleje i przyjazny
dla $rodowiska. Kleje dyspersyjne moga zawierac
oprocz wody rozne odmiany zywic, w tym
najcze¢sciej ogolnie zwanych akrylowymi. Po
odparowaniu wody moga pozostawac kleiste lub
utwardzac si¢ w petni.

Aplikacja — niezaleznie od odmiany kleju — moze
odbywac si¢ recznie (pedzlem lub watkiem) oraz
mechanicznie  (natryskiwanie lub maszynowo
uktadem watkdéw). Ogrzanie spoiny przyspiesza
proces jej schniecia.

Wodne kleje dyspersyjne sg idealnym rozwigzaniem
w przypadku zar6wno w produkcji wielo-
warstwowych plyt typu sandwich, jak i w wielu
innych, czgsto niskonaktadowych aplikacjach np.:
w przetworstwie drewna, produkcji opakowan,
laminowaniu plyt folig lub tkaning, produkcji
tektury, pracach dekoratorskich, naklejaniu naklejek
na roéznych podtozach, klejeniu sztucznej skory, folii
polietylenowej, poliamidowej, PCV, aluminiowe;j,
tektury, papieru, styropianu, pianek i gabek czy
welny mineralne;.

Wisrdd klejow dyspersyjnych sa kleje jak np.:

* akrylowe,

MONOLITH?® - kleje do metali i tworzyw sztucznych
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* polichloroprenowe,

* kauczuku butadienowo-styrenowego
e polioctanu winyluy,

* poliuretanowe.

Wodne kleje dyspersyjne stanowia doskonala

alternatywe dla tradycyjnych klejow
rozpuszczalnikowych. Z ekonomicznego punktu
widzenia wodne kleje dyspersyjne stanowig

rozwigzanie korzystniejsze glownie z uwagi na
nizsze koszty przechowywania, utylizacji oraz
uzytkowania. W stanie cieklym sg one produktem
niepalnym, posiadajagcym niskg lub wrecz zerowa
zawarto$¢ lotnych zwiazkéw organicznych. Wyboru
optymalnego produktu mozna dokonaé, stosujac
kryterium szybko$ci wigzania, wytrzymato$ci oraz
sposobu aplikacji.

MONOLITH VD 6611-1

Jest to klej bez rozpuszczalnikow 1 $rodkow
zmickczajacych, na bazie zawiesiny estru
akrylowego. Produkt ma duza spoistos¢ i dobra
przylepno$¢ powierzchniowg. Po przeschnigciu
przezroczysta warstwa kleju jest bardzo odporna na
starzenie.

Monolith VD 6611-1 jest stosowany do powlekania
warstwa klejaca papieru (np. naklejki), tkanin i folii
z tworzyw sztucznych (np. migkkie PVC, twarde
PVC, poliester i polietylen).

W praktyce MONOLITH VD 6611-1 stosuje si¢ tez
do naklejania folii na ptyty widrowe i w materialach
typu sandwich do sklejania laminatéw poliestrowo-
szklanych z pianka poliuretanows. Nadaje si¢ tez
bardzo dobrze do klejenia warstw polistyrenu.

MONOLITH VD 6612-1

Monolith VD 6612-1 jest klejem na bazie zawiesiny
karboksylowanego kopolimeru akrylowego. Po
przeschnieciu produkt tworzy film klejowy o duzej
kleistosci. Warstwa kleju jest bardzo odporna na
starzenie. Jest on stosowany do powlekania warstwa
klejaca papieru (naklejki stale), tkanin 1 folii
z tworzyw sztucznych (np. migkkie PVC, twarde
PVC, poliester i polietylen).

Ze wzgledu na duzg liczbe znajdujacych si¢ na
rynku gatunkéw folii nalezy w kazdym przypadku
wykona¢ proby wstepne. W praktyce Monolith VD
6612-1 stosuje si¢ tez do naklejania folii na plyty
widrowe i w materiatach typu sandwich do sklejania
laminatow  poliestrowo-szklanych ~ z  pianka
poliuretanowsa.

10/14
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Zakres stosowania, uwagi
i zalecenia technologiczne

1.

Powierzchnie taczone powinny by¢ suche,
czyste i wolne od kurzu, piasku, okrawkow
klejonego materiatu, oleju czy smaru.

Wskazane jest doktadne wymieszanie kleju
przed uzyciem. Czgsto po  dluzszym
sktadowaniu ci¢zsze masy kleju sa na dnie
zbiornika, nastepuje sedymentacja z rozpusz-
czalnika.

Stosowaé cienkie, rownomiernie pokrycie na
obie tgczone powierzchnie, rzadziej na jedng
powierzchnie. Dane o uzytkowaniu sg
najczesciej w karcie danych technicznych.

Klej mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem,
zabkowang szpachla, niekiedy, jesli lepko$¢ jest
mata, natryskiem. @ Na  przepuszczalnej
powierzchni nalezy uzywacé szpachli
zabkowanej. Te metody zapobiegaja penetracji
kleju.

Jesli uzywa si¢ zabkowanego aplikatora, to
dobra praktyka jest, aby wzdluz jednej
powierzchni poprzecznie uformowaé zabki do
zagbkowan w drugiej powierzchni. Innymi
stowy: zabkowania pionowo na jednej
powierzchni, a na drugiej poziomo, albo inaczej:
pod katem prostym na obu powierzchniach. To
zapewnia maksimum kontaktu miedzy cienkimi
powlokami kleju.

W takcie klejenia nalezy odczeka¢ odpowiednia
ilo§¢ czasu na wyparowanie rozpuszczalnika
przed rozpoczeciem klejenia. Czas potrzebny na
wyparowanie zalezy od temperatury, wilgot-
nosci, ilosci kleju, a takze od wchtanialnosci
materiatu. Powtoka kleju po odparowaniu
rozpuszczalnika powinna by¢ przesuszona do
momentu az uzyska tzw. suchg powloke, lecz
pozostaje nadal kleista. W praktyce cienka
powloka powinna by¢ na tyle przesuszona, ale
silnie lepka. Nie powinny ciagnaé si¢ nitki po
dotknieciu kostkg palca u dioni (tzw. suchy
dotyk).

Powierzchnie pokryte klejem precyzyjnie
pozycjonowa¢ i docisng¢ rownomiernie do
siebie, aby zapewni¢ catkowity kontakt.
Dociska¢ recznie rolka Iub podobnymi

10.

I1.

12.

13.

14.

15.

narzedziami. Gume nalezy miotkowac. Klej daje
natychmiast silne polaczenie przy kontakcie obu
powierzchni. Aby unikna¢ przypadkowego
kontaktu przy klejeniu duzych powierzchni,
podczas pozycjonowania wskazane jest uzycie
plastikowych dystans6w. Sa one nastepnie
usuwane przed doci$nigciem do  siebie
powierzchni klejonych.

Klejone czgsci nalezy mocno docisng¢ do siebie
albo recznie, albo w urzadzeniu mechanicznym.
Nalezy zwr6oci¢ uwage, ze o jakosci spojenia
decyduje sita poczatkowego docisku, a nie czas
utrzymania docisku.

W przypadku zbytniego przesuszenia warstw
klejowych mozna je reaktywowac, nakladajac
ponownie cienka warstwe $Swiezego kleju na
jedng z powierzchni.

Powierzchnie skéry i gumy powinny by¢
zmatowione. Gume¢ nalezy przygotowaé na
szorstko za pomocg czystych szczotek
stalowych. Mozna jg réwniez zaktywowaé za
pomoca np. rozpuszczalnika nitro lub 15%
roztworu kwasu siarkowego.

Metal i1 inne pasywne powierzchnie powinny
by¢ zmatowione papierem $ciernym lub
piaskowane. Niezbgdne jest doktadne odtlusz-
czenie powierzchni.

Dla optymalnych wynikéw, powierzchnie PVC,
PU powinny by¢ przemyte odthuszczaczem/roz-
puszczalnikiem, natomiast powierzchnie
ztworzywa GRP: najpierw zmatowione,
a potem przemyte Srodkiem odttuszczajacym.

Dla uzyskania lepszych efektow przy klejeniu
laminatow uzy¢ do doci$nigcia watka lub
systemow dociskowych.

Na bardzo porowatych powierzchniach moze
by¢ konieczne zastosowanie powlok kleju na
kazdej z powierzchni.

Podloze nie moze by¢ zbyt zimne, w niskiej
temperaturze moze powstawac zjawisko punktu
rosy powodujgce tworzenie si¢ skroplin. Mozna
tego uniknaé przez doprowadzenie podtoza na
czas klejenia do temperatury pokojowe;.

MONOLITH?® - kleje do metali i tworzyw sztucznych
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PNTR L

16. Nadwyzke kleju po

17.

18.

docisnieciu  usuwacé
odpowiednim rozcienczalnikiem.

Ksztalt potaczenia klejowego oraz kierunek sit
dziatajacych na zlagcze determinujg rozktad
naprezen w ztgczu.

Wiasciwosci  rozpuszczalnikowych — klejow
MONOLITH czgsto daleko wykraczaja poza
zastosowania opisane w Kartach Technicznych.
Dlatego, przy rozwigzywaniu problemow
zwiagzanych z klejeniem materiatdéw niestandar-
dowych Iub przy klejeniu kombinacji réznych
materiatow, nalezy skorzysta¢ z porady

Dwuskladnikowy klej na bazie polichloroprens

MONOLITH®

|

19.

20.

21

. W wicekszosci przypadkéw do

Konsultanta sieci Proxima Adhesives.

Kazdy produkt posiada karte
danych  technicznych  (TDS)
ikarte charakterystyki produktu
(MSDS).

Przechowywa¢ w temperaturze
pokojowej, szczelnie zamkniete.

przygotowania wystarczy uzycie
odttuszczacza CLEANER UL lub
rownorzednego.

S—

ALPHA

\ Adhesives and Sealants Ltd.

Nasze dane odpowiadaja aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretenduja one do
catkowitej kompletnosci. Najlepszym zabezpieczeniem przeciwko mozliwym bledom, za ktdre nie
mozemy ponosi¢ zadnej odpowiedzialno$ci, jest przeprowadzenie wiasnych do$wiadczen. W ten
sposob zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatow, uzyskaja kazdorazowe
potwierdzenie w konkretnych warunkach.

PROXIMA ADHESIVES Sp. z o.0.
97-400 Belchatow, ul. Pilsudskiego 38

Dzial Sprzedazy Sekretariat
tel. 44 6350190 tel. 44 632 34 08
tel. 44 6321131 fax 44 6328922

e-mail: sklep@pxa.com.pl

www.proxima-adhesives.pl

Najblizszy kontakt:

Dodatkowe informacje techniczne mozna uzyska¢ w centrali Proxima Adhesives.
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Data aktualizacji:

ROKIMA
DHESIVES

24.02.2017

Typ

Kolor

Lepkos¢

Gestos¢

Zaw artos¢
ciat
statych

Odpornos¢
termiczna

Czas otwarty

Wydajnos¢

[mPa-s]

[g/cm?]

%

[°cl

Min.[min]

Max.[min]

[ |

Metoda
naktadania

Obszar zastosowan

Kleje na bazie CR — neoprenowe

PKT

czarny,
dwusktadnikowy

2500 + 250

0,87

24 +1,5%

<120

2-3

pedzel, w atek

Czas przy datnosci: 4 godz., czas utwardzenia: 2-5 godz.

Odporno$¢ na media: stonej wody, na utlenianie w atmosferze, oleje,
okreslone chemikalia, paliwa lotnicze, rozcienczone kwasy oraz zasady .
Stosowany do: klejenie tasm do przeno$nikéw, produkcji elasty czny ch
zbiornikéw na wode i na paliwa, wy klejania zbiornikéw stalowy ch chemo
odporny mi wy ktadzinami gumowy mi, oklejania gumowy mi oktadzinami
bebnéw napedowy ch, przy klejania gumowy ch uszczelek do pokry w lukéw
okretowy ch, przy klejania oktadzin z twardego filcu, tworzy w sztuczny ch,
laminatéw (unilam) itp.

PKT

$5001-1

zlamana biel,
dwusktadnikowy

2700 - 3300

0,85

23 +2%

<120

3-4

pedzel, w atek

Czas przy datno$ci: 4 godz., czas utwardzenia: 2-5 godz.

Odporno$¢ na media: stonej wody, na utlenianie w atmosferze, oleje,
okreslone chemikalia, paliwa lotnicze, rozcienczone kwasy oraz zasady .
Stosowany do: do budowy pneumaty czny ch tratew, fodzi i pontonéw
ratowniczy ch, do produkcji kamizelek ratunkowy ch, do przy klejania tkanin
wodoodporny ch do rézny ch podtozy, klejenia kombinezondw dla nurkéw,
do produkciji elasty czny ch zbiornikdw na wodg i na paliwa, przy klejania
gumowy ch uszczelek do lukéw okretowy ch.

S 5001-1

VS 1922-1

przezroczy sty
czerwony

200 + 80

0,818

18 +1,5%

<140

natrysk

Klej bez toluenu, wy sokotemperaturowy . Stosowany w produkcji
samochodoéw, budownictwie i przemy $le meblarskim.

VS 1922-1

VS 6000-1

burszty nowy

2200 - 2700

0,86

23 £ 1%

<70

pedzel, w atek

Ogdlnego stosowania. Skleja dobrze szeroki zakres materiatéw, jak
drewno, metal (pomalowany i niepomalowany ), gume, skoéra, takze
sztuczna, korek, materiaty ociepleniowe (z wy jatkiem sty ropianu).

VS 6000-1

Thixofix
(S1470)

miodowy

tiksotropow y

<70

szpachla

Jest to klej bardzo uniwersalny, tgczy réwniez: drewno, gume, korek,
twarde PVC, skére, tkaniny, drewno wiérowe, gips, ptyty gipsowe, ptyty
pilsniowe, malowane i niemalowane metale i in.

Thixofix
(S1470)

S 1358

burszty nowy

5500 — 6500

0,88

28 +2%

<100

3-4

pedzel, w atek

Klej kontaktowy odporny na wy sokie temperatury . Skleja gume, twarde
PVC, pianki poliuretanowe (ty pu poliestrowego lub polieterowego), skore,
wioknine poliestrowa, tkaniny, malowane i niemalowane metale.
Stosowany w motory zacji.

S 1358

S708

Ztocisto-brgzowy

4100 — 4600

0,87

25 +1,5%

<70

3-4

pedzel, w atek

Klej uniwersalny, znajduje zastosowanie w produkcji wy konczen wnetrz
samochodowy ch i autobuséw, sklepach i barach, produkcji obuwia, mebli,
w budowie todzi i wielu inny ch dziedzinach przemy stowy ch.

S 708

Kleje rozpuszczalnikowe

poliuretanowe

PVC

burszty nowy
dwusktadnikowy

2800 + 400

0,86

23 +1,5%

<60 /<120

2-3

pedzel, w atek

Czas przy datno$ci: 8 godz., czas utwardzenia: 48 godz.

Sformutowany jako produkt do faczenia ze sobg tkanin PVC i PU (np. w
tasmach przeno$nikowy ch) oraz do kompozy téw wzmocniony ch wiéknem
szklanym (GRP) stosowany ch np. w produkcji szty wny ch kadtubéw
nadmuchiwany ch fodzi, do budowy pneumaty czny ch tratew, lub w
produkcji kostiuméw dla ptetwonurkoéw.

PVC

S$1762MB

przezroczy sty

100 - 150

0,85

10 +0,5%

13

natrysk

Stosowany jest do klejenia plasty fikowanego PVC, takze z inny mi
materiatami tam, gdzie istnieje problem migracji plasty fikatoréw, jako
podktad. odporny na dziatanie olejéw, detergentéw oraz wilgoci.

S 1762MB
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Typ

Kolor

Lepkos¢

Gestos¢

Zaw artos¢
ciat
stalych

Odpornos¢
termiczna

Czas otwarty

Wydajnos¢

[mPa-s]

[g/cm?]

%

[°C]

Min.[min]

Max.[min]

[m2l ]

Metoda
naktadania

Obszar zastosowan

Kleje bazie

kauczukéw naturalnych

VS 889-1

Ztamana biel

54000-60000

0,814

45 +3%

<60

1,5-25

pedzel, watek

Klej wielostronnego zastosowania. Do trwatego tgczenia réznorodny ch
materiatéw jak np. kauczuki naturalne i sy ntety czne (w tym o duzej
zawartosci styrenu), filcu pokrytego PVC, tkanin tapicerskich oraz tkanin
z widkna szklanego z metalem, drewnem, pil$nig. W przemy sle
samochodowy m nadaje sig do klejenia wy ktadzin i wy $cidtek. W
budownictwie mozna uzy wac¢ tego kleju do twardego sty ropianu/sty roporu,
a takze do wyklejania nim powierzchni $cian i sufitow jako materiatem
ocieplajgcy m.

VS 889-1

Kleje bazie

SBR (Styren — Butadien — Guma)

SN 1634
Trimspray

20ty

19 +1,5%

<70

0,5 30

6
(z jednego
atomizera)

natrysk

Aerosol o wielu zastosowaniach, szczegdlnie w motory zacji. Moze by ¢
uzywany do fgczenia nastepujgcy ch materiatéw: pianki, teksty liw,

dy wandw, skor, drewna, tektury, materiatow izolacy jny ch. Ty powe
zastosowania to klejenie oktadzin, obicia, pianek lateksowy ch i z tworzy w,
ljuty, wy ktadzin i skory ze sobg lub z metalami, drewnem lub plytg
pilsniowa. Klei takze inne tkaniny, materiaty izolacy jne, pil$t i papier.
Dobra odporno$¢ na UV.

SN 1634
Trimspray

VS 1899-1

czerwony
lub
przezroczy sty

550 + 100

1,133

28 +2%

<60

natrysk

Niepalny, do natrysku. Moze stuzy ¢ do klejenia elasty czny ch pianek,
tkanin bawetniany ch, widkien szklany ch, drewna i papieru, a takze takich
materiatow jak malowane lub niemalowane metale, plyty pilSniowe, twarde
pianki poliuretanowe.

VS 1899-1

Kleje bazie

NBR (Nitryl—

Butadien — Guma)

VS 1588-1

przezroczy sty

4500 - 5500

0,85

25 +1,5%

<60

1,5-25

pedzel, w atek

Do trwatego faczenia miekkiego PVC, z dodatkiem plasty fikatora, ale klei
réwniez pianki poliuretanowe ze sobg lub do metali. Moze by ¢ uzy wany
ljako klej ogdlnego stosowana do klejenia drewna, filcu i wiele réznych
materiatéw. Spoina klejowa jest bardzo dobrze odporna na olej i smary.

VS 1588-1

Kleje bazie

dyspersji zywicy syntetyc.

znej

VD 6611-1

mlecznobiaty ,
bezbarwny

2000 - 3000

1,0

67+15%

<80

0,02-0,3

natrysk, w atek

Stosowany do powlekania warstwg klejacg papieru (np. etykiet), tkanin i
folii z tworzy w sztuczny ch (np. migkkie PCW, twarde PCW, poliester i
poliety len), do naklejania folii na ptyty wiérowe i w materiatach ty pu
sandwich do sklejania laminatéw poliestrowo-szklany ch z piankg
poliuretanowa. Nadaje sie tez bardzo dobrze do klejenia warstw

polisty renu.

VD 6611-1

VD 6612-1

mlecznobiaty ,
bezbarwny

1200 + 400

69+1%

<80

natrysk, w atek

Stosowany do powlekania warstwa klejacg papieru (naklejki state), tkanin i
folii z tworzy w sztuczny ch (np. migkkie PCW, twarde PCW, poliester i
poliety len).

Ze wzgledu na duzg liczbe znajdujacy ch sie na ry nku gatunkoéw folii
nalezy w kazdy m przy padku wy kona¢ préby wstepne. Stosuje sie tez do
naklejania folii na ptyty widrowe i w materiatach ty pu sandwich do
sklejania laminatow poliestrowo-szklany ch z piankg poliuretanowa.

VD 6612-1

Na niebiesko oznaczone produkty standardowe
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