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MONOLITH®
Kleje cyjanoakrylowe

Informacje ogéine

Cyjanoakrylany sg dobrze znane w nowoczesnym

przemysle klejowym i najwazniejsze wlasciwosci

to:

* sg kleje jednosktadnikowe, a przez to tatwe
w obstudze systemy dozowania,

* bez rozpuszczalnikow,

* bardzo szybki czas wigzania.

Sa wolne od rozpuszczalnikow i prawie zawsze sa
przezroczyste. Posiadaja konsystencje od rzadkich
cieczy az po geste lub galaretowate masy. Stosuje si¢
je do bardzo matych szczelin, max. do 0,2 mm
(w zasadzie powyzej 0,15 mm powinnismy mysle¢
o innym kleju). Kleje cyjanoakrylowe polimeryzuja
poprzez Kkatalityczne dziatanie wilgoci zawartej
W powietrzu i wyrdzniaja si¢ bardzo krotkim czasem
reakcji. Dlatego czasem nazywa si¢ je klejami
sekundowymi.

Producenci kleju cyjanoakrylowego wyrdzniajg dwa
gtowne zagadnienia, nad ktéorymi chcieliby$my si¢
nachyli¢ i przeanalizowac.

Przede wszystkim jest baza chemiczna. Mowa o tzw.
monomerze, ktory decyduje o przydatnosci kleju do
specjalnego zastosowania. Wyrozniamy rézne grupy
estrow, w ktorych ester etylowy jest zdecydowanie
najwazniejszy i najpopularniejszy. Ale takze inne
grupy, takie jak estry metylowe, butylowe,
alkoksylowe i propylowe maja pewne zalety.

Po drugie, nie mozna ignorowaé lepkosci. Zakres
waha sie od cieczy takich jak woda do zeli
tiksotropowych. Ogolnie lepkosci od 80 do 200
mPa-s (np. CE 40-3, CX 30-3) sg popularne do
zastosowan recznych. Jest jednak jeden wyjatek,
ktorym jest znacznie szybsze wigzanie elastomerdw.
W tym przypadku na ogo6t stosuje si¢ znacznie mniej
lepkie (10 do 30 mPa-s) produkty, ktére reaguja
jeszcze szybciej 1 daja bardziej miekka spoine
klejowa (CE 10-3, CX 07-3). W przypadku
koniecznosci wypeklienia matych szczelin lub
przesuniecia materiatu, lub dostosowania klejonych
produktow bardzo odpowiednie s3 lepkosci
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w zakresie od okoto 700 do 2000 mPa-s (np. CE
60-3). Produkty zelowe sa stosowane w celu
wypelienia jeszcze wigkszych szczelin lub na
materiatach porowatych (CE 90-3). Nalezy jednak
zwroci¢c uwage, ze klejenie przemystowe ze
szczelinami powyzej 0,2 mm nie moga by¢ taczone
klejem cyjanoakrylowym.

Kleje cyjanoakrylanowe osiagaja bardzo wysokie
warto$ci przyczepnos$ci na wigkszos$ci materiatow,
takze na gladkich powierzchniach. To jest powod,
dla ktorego uzytkownik tak naprawde¢ nie musi
martwi¢ si¢ o wytrzymato§¢ na  S$cinanie
i rozcigganie. Poniewaz warstwy kleju sa zwykle
twarde i nieelastyczne, nalezy unika¢ obcigzenia
odrywajacego. Problem ten mozna zignorowac, gdy
sam klejony material eliminuje wigkszo$¢ obciazen
odrywajacych  (np. guma, migkkie PCV).
W wigkszosci przypadkow uszkodzenie materiatu
mozna osiaggnaé, testujac wartosci wytrzymatosci.
Jest to absolutnie wystarczajace, jeSli jeden
z klejonych materiatow ma wlasciwosci elastyczne.

Kleje te osiagajg wytrzymalos¢ na $cinanie — od ok.
7 do 20 N/mm?’. Wytrzymato$¢ zalezy od klejonego
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materialu, dopasowania czgsci (szczelina), tempera-
tury oraz typu kleju (patrz koncowa tabela).

Odporno$¢ na temperatury dla wigkszosci typow
wynosi -55°C do +95°C (niektére z nich majg
wytrzymalos¢ nawet do +140°C).

Przede wszystkim kleje cyjanoakrylowe stuza do
laczenia metali, tworzyw sztucznych, drewna
i elastomerow. Uzyskuje si¢ mocne polaczenia na:
stali, aluminium, tworzywach sztucznych (np.
PMMA, ABS, polistyrol, twarde PCV, a po
zastosowaniu specjalnego podktadu nawet tak trudne
do klejenia tworzywa, jak polietylen - PE i poli-
propylen - PP), elastomerach jak NBR, Butyl,
EPDM, SBR, skoérach, drewnie.

Wada tych klejow jest czasem ostry zapach — szcze-
gblnie odczuwalny przy zmniejszonej wilgotnosci
powietrza. Obecnie producenci rozwijaja coraz
nowsze generacje klejow, umozliwiajace faczenie
elementéw gorzej dopasowanych, przy wiekszych

Kryteria optymalnego wigzania
Wilgotnos¢

Cyjanoakrylany polimeryzuja, albo utwardzaja sie,
dzieki aktywnosci katalitycznej miedzy wilgotnoscia
powietrza a wilgocig klejow. Im wyzsza wilgotnosé¢
wzgledna (np. w pomieszczeniu), tym szybciej
utwardza si¢  produkt. Najlepsze  warunki
atmosferyczne dla dobrych i niezawodnych potaczen
to 40-70% wilgotno$ci wzgledne;.

Jesli wilgotnos¢ jest zbyt niska (<30%), czas
wigzania moze by¢ bardzo dhugi; jesli wilgotnosé
jest zbyt wysoka (>80%) nastgpuje tzw.
polimeryzacja szokowa. Ta ostatnia wywotuje
pewien proces kurczenia si¢ warstwy kleju, co
prowadzi do mniejszej sity wigzania.

Temperatura

Temperatura bardzo mocno wplywa na czas reakcji
chemicznej. Ogolnie mozna powiedzie¢, ze wzrost
temperatury o 10°C skutkuje dwukrotnie szybszym
czasem polimeryzacji. Dotyczy to rowniez klejow
cyjanoakrylowych. Optymalna temperatura pokojo-
wa do utwardzania tych klejéw wynosi od 20°C do
24°C.

Nalezy uwzgledni¢ zmiang lepkosci w rdéznych
temperaturach. Im nizsza temperatura w pomieszcze-
niu, tym wyzszy wzrost lepkosci i odwrotnie. Moze

szczelinach oraz systemy bezzapachowe, a takze nie-
powodujace powstawania nalotow (,,zadymienia”) na
polaczeniach klejonych.

Z powodu szybkiej reakcji kleje CA nalezy uzywac
tylko do klejenia matych powierzchni. Stosowane sg
do produkcji sprzetu domowego, kasetondow, obudow
z tworzyw sztucznych, samochodow, gto$nikow i in-
nego sprzetu elektronicznego, klejenia O-ringdw,
faczenia drobnych elementow ze stali i metali
kolorowych,  naprawy  drobnych elementow
z tworzyw sztucznych. W szerokim zakresie uzywa
si¢ ich rowniez do remontdéw oraz napraw roznych
elementow.

Potlaczenia sa odporne na oleje i paliwa, stabiej na
wilgo¢, zwlaszcza w podwyzszonych temperaturach.
Niemniej jednak zajmujg powazne miejsce w prze-
mysle ze wzgledu na tatwo§¢ wykonania i szybkos¢
uzyskiwania wytrzymatosci recznej — w ciagu kilku,
kilkudziesieciu sekund.

to mie¢ duze znaczenie w przypadku trudnych
zastosowan. Przy klejach Monolith® jest mierzona
lepko$¢ 1 czasy wigzania w temperaturze pokojowej
20°C.

Zmiana lepkosci Monolith CE 40-3 w réznych
temperaturach pokojowych
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Wplyw réznych materialéow
Klejenie metali

Ze wzgledu na biegunowos$¢ metali szlachetnych,
takich jak ztoto, platyna i srebro, materiaty te trudno
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spaja¢ klejem cyjanoakrylowym. Generalnie mozna
taczy¢ wszystkie metale nieszlachetne. Najlepsze
wyniki uzyskuje si¢ przy uzyciu metali, takich jak
zelazo lub aluminium. Zwracamy uwage, ze
cyjanoakrylany nie nadaja si¢ do taczenia metalu ze
zwiagzkami metali.

Klejenie tworzyw sztucznych

Podczas klejenia tworzyw sztucznych wazny jest
sam material 1 jego biegunowos¢. DoS¢ czesto
niektére wypelniacze s3 mieszane z tworzywem
sztucznym, co moze powodowaé problemy
z przyczepno$cig. Jedna z rzeczy, ktéra jest dosé
czesto  pomijana, jest stosowanie  Srodkow
antyadhezyjnych w procesie produkcyjnym. Jesli
stosowany jest S$rodek rozdzielajacy na bazie
silikonu, nie mozna go Igczy¢  klejem
cyjanoakrylowym.

Podczas klejenia tworzyw sztucznych, ktore sg znane
jako trudne do sklejania, takich jak polietylen lub
polipropylen, obrobka wstepna moze pomédc w
uzyskaniu  dobrych  wlasciwosci  wigzacych.
Odpowiednie metody obrobki wstepnej to uzycie
podktadu, takiego jak CAP-3 lub Corona, wzglednie
obrobka plazmowa. W zalaczeniu znajduje si¢ lista
najczesciej uzywanych termoplastow i duroplastow.

Tabele polgczen klejow cyjanoakrylowych do
przyktadowych tworzyw na nastepnej stronie.

Klejenie elastomerow

Zwykle wigzanie elastomerdw nie jest trudne. Ale
sktad gumy ma ogromny wplyw na czas wigzania
i wartosci wytrzymatosci. Jesli chodzi o czas
wigzania, nalezy wzig¢ pod uwage, czy mieszanina
gumy ma charakter polarny, czy zmienia si¢ w strong
niepolarng. Gumy na bazie polarnych elastomerow
sa tatwiejsze do sklejania niz gumy homopolarne.
Podczas klejenia elastomeréw wazna jest podstawa
surowca i nastgpujace czynniki, aby uzyska¢ dobre
wlasciwosci starzenia i wytrzymatosci:

PROKIMA
ADHESIVES
* $wiezo $cigta guma

* skladniki mieszanki gumowej takie jak proces
wulkanizacji (siarka lub nadtlenek), przyspiesza-
cze (tlenki cynku), plastyfikatory (weglowodory
alifatyczne), $rodki ochrony przed starzeniem
(aminy).

Obecnie najnowocze$niejszym rozwigzaniem jest
uzyskanie odpowiedniego polaczenia ukosnego.
Jednak aby osiagna¢ dobre wartosci, nalezy
przestrzega¢ kilku procedur. Wazne jest S$wieze
cigcie dwoch pasujacych czesci. Klej nalezy rowniez
naktada¢ tylko z jednej strony. Lekkie i krotkie
docisnigcie prowadzi do cienkiej warstwy kleju. Jest
to wazne, aby unikna¢ zbyt kruchego polaczenia.
Jesli guma musi wytrzymaé okres$lone temperatury,
wazny jest sktad tych elastomerow. Aby to
sprawdzi¢, nalezy przeprowadzi¢ test starzenia
lacznika gumowego. Bardzo szybko mozna
rozpoznac, czy plastyfikatory przenikaja na zewnatrz
i czy $rodki ochrony przed starzeniem, woski, §rodki
antyadhezyjne i inne dodatki b¢da miaty negatywny
wplyw na to potaczenie.

Tabela polgczen klejow cyjanoakrylowych do
elastomerow znajdziecie na nastgpnej stronie.

Klejenie roZnych materiatow

OczywisScie mozesz nie tylko laczyé ze soba
materiaty takie jak guma, plastik, metal itp., Ale
takze laczy¢ je ze soba. Najpopularniejszym
zastosowaniem jest sklejanie dwoch  rdznych
materiatow, dlatego nalezy uwaznie wzia¢ pod
uwage oba materialy.

Naprawia¢ mozna nie tylko tworzywa sztuczne,
elastomery czy metale, ktore sa najpowszechniej-
szymi 1 najwazniejszymi surowcami w przemysle,
ale takze materialty porowate, takie jak drewno,
skora, korek i ceramika. W takich przypadkach
oferujemy nasza specjalng lini¢ Neomerow. Lepkos¢
wzglednie tiksotropia produktéw moze by¢ bardzo
korzystna przy taczeniu tego typu materiatow.

MONOLITH® - kleje do metali i tworzyw sztucznych -
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Duroplasty

SKrot

EP
MF

Wyrazenie
Chemiczne
Zywica epoksydowa

Melamine-/
Melamine Phenol resin

Phenolform-aldehyd resin
Urea-formaldehyde resin
Unsaturated Polyester resin

Nazwa
Handlowa

+++ dobrze, ++- satysfakcjonujgce, +-- Zle, --- niemozliwe

Mozliwosci Komentarz
Sklejenia

++—
+++

Termoplasty

Skrét

-PAG6
-PA 6.6
-PA6.10, 6.12

-PA11,PA 12
PBTP

e
PE

PP
PMMA
POM

PPE (PPO)
PS

- hard PVC
- soft PVC
SAN
TPU

Wyrazenie
Chemiczne

Acrylnitrilbutadienstyrol
Celluloseacetate
Polyamide

Polybutylenterephtalat
Polycarbonate
Polyethylene

Polypropylene

Polymethylmethacrylat

Polyoxymethylen
(Polyacetal)

Polyphenylenether
Polystyrol
(Polysterene)

Polysulfon

Polytetrafluorethylen

Polyvenyichloride

Styrolacrylnitril
Polyurethane

Nazwa
Handlowa

Lustran, Novadur, Terluran

Cellolux

Ultramid, Vestamid, Zytel

Perlon
Nylon

Ultradur, Pocan, Vestodur

Makrolon
Lupolen, Hostalen

Novolen

Plexiglas, Altuglas

Delrin, Hostaform

Noril
jako tworzywo: Vestyron

spieniony: Styrofoam,
Depron

Teflon

Hostalit, Vinidur

Luran
Vulkolan

+++ dobrze, ++- satysfakcjonujace, +-- Zle, --- niemozliwe

Mozliwosci Komentarz
Sklejenia

++—

+4+—

+++

+++

+++

++—

++—

+++

—_ Z Primerem
CAP-3 +++

—— Z Primerem
CAP-3 +++

++— Pekanie
Naprezeniowe

—— Z Primerem
CAP-3 +——

+__

+++

++— Pekanie
Naprezeniowe

—— Z Primerem
CAP-3 +——

++—

++—

++—

+++

++—
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Elastomery

Skroét Wyrazenie Nazwa MoZliwosci Komentarz
Chemiczne Handlowa Sklejenia
ACM Polyacryl Caoutchouc Hycar it
ECO Epichlorhydrin Caoutchouc  Hydrin, Herchlor +—
CIIR Chlorine Butyl Caoutchouc - +++
CR Chloroprene Caoutchouc Neoprene +++
CSM Chlorsul-fonierter Hypalon, Baypren it
Caoutchouc
EPDM Ethylen-Propylen-Dien Vistalon, Buna AP +++
Caoutchouc
FPM Fluor Caoutchouc Viton ++-
IR Isobutylen-Isopren Polysar-Butyl +++
Caoutchouc
NBR Nitril Caoutchouc Buna NB N —
NR Natur rubber SMR +++
SBR Styrolbutadien Caoutchouc Buna SB +++
Sl Silicone Caoutchouc Silopren _
TPE Thermo-plastic Elastomers  Santopren —_— Z Primerem
CAP-3 +——
+++ dobrze, ++- satysfakcjonujace, +-- Zle, --- niemozliwe

Warunki powierzchniowe

Czystosé powierzchni.

Stan powierzchni wspotpracujacych czgsci ma
ogromny wplyw na powodzenie polaczenia.
Chropowato$¢ czesci nie jest tak wazna przy
stosowaniu kleju cyjanoakrylowego, poniewaz
te kleje osiggaja bardzo dobre wlasciwosci
wytrzymalo$ciowe, nawet na bardzo gladkich
powierzchniach. Czysto$¢ powierzchni jest
wazniejsza od szorstko$ci. Aby ja uzyskac
najczesciej stosowane sg nastepujgce metody:

* procedura piaskowania

* chemiczna obrobka wstepna (wytrawianie)
* metody Scierne (papier $cierny)

* para (odtlusci¢ parg)

* mycie
* czyszczenie (np. Cleaner UL).

Odczyn powierzchni pH

Wartos$¢ pH jest szczegodlnie wazna w dziedzinie
klejow cyjanoakrylowych. Je$li powierzchnia
jest kwasna, czas wigzania ulega wydluzeniu.
Z drugiej strony predko$¢ rosnie, gdy
powierzchnia jest alkaliczna. To ostatnie moze
prowadzi¢ do bardzo krotkich tancuchow
polimeréw 1 do naprgzen, co moze negatywnie
wplyna¢ na sile wigzania. Z tego tez powodu
klej cyjanoakrylowy nie powinien by¢ zalecany
do klejenia szkta. Szkto ma wysoka warto§¢ pH.

MONOLITH® - kleje do metali i tworzyw sztucznych -
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Klej moze wigza¢ bardzo szybko (polimeryzacja
szokowa), ale prowadzi to do skurczu warstwy
kleju (najczesciej po kilku tygodniach) i taczone
czes$ci mogg si¢ ponownie rozpasé.

Napiecie powierzchniowe

Napigcie powierzchniowe (mN/m) klejonego
podtoza odzwierciedla zdolno$¢ cieczy lub kleju
do pokrycia i zwilzania powierzchni.

Ponizej  znajduje  si¢  tabela  napigé
powierzchniowych niektorych klejoéw 1 innych
podtozy:

Rodzaj substancji mN/m

Klej Cyjanoakrylowy 34,0
PTFE 19,1
PP 31,2
PE HD 35,1
PETP 41,3
PS 42,0
POM 42,1
PVC 45,2
PA 6 47,5
Metal 1.000 — 5.000

Czesci niepolarne, takie jak PE, PP lub PTFE,
pozwalaja chemikaliom, w tym cyjanoakrylom,
po prostu tworzy¢ kropelki i unika¢ kontaktu,
rozprowadzania si¢ w kontakcie z powierzchnig.
W przeciwienstwie do tego, powierzchnie
polarne umozliwiajg tatwe przeplywanie cieczy.
Podobnie  jak czescl wspotpracujace,
cyjanoakrylan 1 jakikolwiek inny ptyn ma
napigcie powierzchniowe. Cyjanoakrylan osiaga
napi¢cie powierzchniowe okoto 34 mN/m.
Idealnie faczone cze$ci powinny mie¢ znacznie
wyzszag wartos¢ mN/m niz klej, aby
zagwarantowaé doskonate zwilzenie
powierzchni. To pokazuje, dlaczego na przykiad
powierzchnia PTFE (nieobrobiona, o wartosci

19,0 mN/m) nie moze by¢ sklejona
cyjanoakrylanem (34 mN/m). Obrobka wstepna,
ktéra umozliwia taczenie, moze by¢ podklad,
taki jak nasz CAP-3 lub np. obrobka plazmowa.

Grubosé warstwy klejacej

Sa dwa powody, dla ktorych warstwa kleju
powinna by¢ tak cienka, jak to tylko mozliwe.
Przede wszystkim determinuje czas wigzania.
Im ciensza warstwa kleju, tym szybsza
polimeryzacja. Takze wiasciwo$ci wytrzymato-
Sciowe sg lepsze, jesli warstwa kleju pozostaje
cienka. W przypadku grubych warstw spdjnos¢
staje si¢ wazniejsza niz przyczepnos¢. Kohezja
odzwierciedla wlasciwosci wytrzymatosciowe
samego kleju; przyczepno$¢ to sita od kleju do
klejonej powierzchni. W przypadku kleju
cyjanoakrylowego grubos$¢ warstwy wigzacej
nie powinna przekracza¢ 0,2 mm. Aby sprostaé
wigkszym  tolerancjom, nalezy  stosowaé
produkty o wyzszej lepkosci lub produkty
tiksotropowe. By¢ moze trzeba bedzie uzyé
specjalnego przyspieszacza, aktywatora 9090,
aby pomodc produktowi utwardzi¢ sie przez
grubsza warstwe.

Grubos¢ warstwy kleju zalezy od lepkosci
produktu. Jesli wspotpracujace czesci sa bardzo
dobrze dopasowane (mierzone w tolerancjach
W), o mniejszej lepkosci produkty, takie jak CE
40-3 lub CE 10-3, gwarantuja najlepsze wyniki.
Te bardzo plynne kleje -cyjanoakrylanowe
minimalizujg ~ odleglos¢ migdzy dwiema
czesciami w sposob, ktorego nigdy nie moglyby
osiggnag¢  produkty = dwusktadnikowe lub
o wyzszej lepkosci.

Wymiary wspoétpracujacych czesci

Ze wzgledu na bardzo szybki czas wigzania,
kleje cyjanoakrylowe moga by¢ z powodzeniem
stosowane, jesli powierzchnia klejenia jest
ograniczona do kilku centymetréw kwadrato-
wych. Istnieje mozliwo$¢ regulacji czasu
wigzania przez producenta, ale tylko w bardzo
ograniczonym zakresie (szybkie, normalne
1 wolne utwardzanie).
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Zalety klejow cyjanoakrylowych MONOLITH®

* Duza wydajnos¢ — w poréwnaniu z innymi
zuzycie klejow cyjanoakrylowych wynosi zaled-
wie od pojedynczej kropli do kilku kropli na
jedno potaczenie, a $rednio z 1g kleju mozna
uzyskac¢ 80 kropli.

* Przy zastosowaniu odpowiednich systemow
dozujacych kleje cyjanoakrylowe mogg byc¢
bardzo ekonomicznym rozwigzaniem.

* Bedac klejami jednosktadnikowymi, nie wy-
magaja mieszania.

» Utwardzaja si¢ w czasie kilku lub kilkunastu
sekund bez dodatkowych czynno$ci.

* Dzieki szybkiemu utwardzaniu sklejone czesci
moga by¢ bezzwlocznie poddawane nastepnym
operacjom montazowym 1 nie Wwymagaja
dodatkowych powierzchni sktadowych na czas
utwardzania.

Przyktady najczesciej

* Klejg szybko, czysto i bezpiecznie rdéznorodne
materiaty.

* Moga by¢ uzywane jako metoda mocowania.
Skracaja czas i czesto umozliwiaja duza precyzje
montazu.

* Seria klejow CX (specjalne, wzmocnione)
zostata stworzona do odpowiedzialnego klejenia
ztacz, pracujacych w bardzo wymagajacych
warunkach technicznych i §rodowiska.

* Seria klejow CA, o stabym zapachu, pozwala na
uzyskiwanie estetycznych potaczen, bez biatych
wykwitow wokot spoiny.

* Seria CM jest desygnowana gtownie do klejenia
metali ze sobg oraz metali z elastomerami.

*  Monolith CE 90-3 - klej w postaci zelu (tikso-
tropowy) umozliwia nanoszenie kleju na
powierzchnie pionowe — nie sptywa.

stosowanych klejow cyjanoakrylowych

MONOLITH CE 10-3

Szczegdlne cechy tego kleju to dobre wlasnos$ci
zwilzajace, dobra plynnos¢ i maksymalnie szybkie
wstepne utwardzanie. Spojenia wykonane tym
klejem sa szczeg6lnie odporne na czynniki
klimatyczne i starzenie. Sktad chemiczny czyni go
odpornym na wigkszo$¢ dodatkow elastomerowych.
Szczegodlnie przydatny do wykonywania
nietypowych uszczelek O-ringowych 1 ksztaltek
wykonanych z elastomeréw 1 gumy litej Iub
porowate;.

Lepkosc¢: 10-30 mPa-s

MONOLITH CE 40-3

Srednia lepko$é tego tatwo ptynnego kleju pozwala
na wypekienie drobnych nierdwnosci taczonych
plastykow i elastomerow. Klej ten jest zaliczany do
grupy uniwersalnych, dobrze klei uszczelki, tworzy-
wa, metale. Wykazuje duza odporno$¢ na wiele
czynnikow atmosferycznych.

Lepkos¢: 150-300 mPa-s

MONOLITH CE 60-3

Stosowany jest szczegélnie tam, gdzie tgczone sa
materialy o réznych wspotczynnikach wydtuzenia.
Laczy metale, elastomery, tworzywa sztuczne,
rowniez materialty porowate, jak drewno, korek,
skore.

Lepkosc¢: 900 - 1400 mPa-s

MONOLITH |

CcE 60-3

|
MONOLITH ‘/
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MONOLITH®

Kleje cyjanoakrylowe

¢

MONOLITH CA 20-3

Klej charakteryzujacy si¢ brakiem zapachu i osadu w
ksztatcie dymienia. Podstawowa zaleta to brak
osadow spolimeryzowanego kleju na tgczonych
powierzchniach. Chetnie stosowany przez niektorych
producentdéw bizuterii z bursztynu i srebra.

Lepkosé: 40 - 80 mPa-s

MONOLITH CX 03-3

Szybko utwardzajacy si¢ klej, o niskiej lepkosci
i szczegolnie dobrej pltynnosci. Majacy wlasciwosci
kapilarne, doskonale nadaje si¢ do klejenia po-
montazowego (zakrapla si¢ go w szczeling migdzy
ztozone elementy). Nie powinien by¢ stosowany do
konstrukcyjnych potaczen wytrzymatosciowych.
Moze by¢ stosowany do uszczelniania porowatych
powierzchni materialow oraz do wypetniania porow
w plastykach i elastomerach. W polaczeniu z pytem
gumowym moze by¢ uzyty do uzupehiania ubytkow
w elementach gumowych.

Lepkos¢: 1 - 5 mPa-s

MONOLITH CX 20-3
Bardzo szybki klej. Doskonale sprawdza si¢

w precyzyjnym 1 szybkim klejeniu gumy,
tworzyw sztucznych, ale réwniez drewna,
tektury, skory itp. Klej jest niewrazliwy na
odczyn chemiczny powierzchni.

W opakowaniu 10g klej nosi nazwe Super Monolith.

Lepkosé: 40-80 mPa-s

MONOLITH CX 70-3
MONOLITH CX 75-3

Klej o kolorze czarnym (CX 70-3) i bialawym
(matowym, CX 75-3) i o duzej lepkosci. Charakte-
ryzuje si¢ wolnym utwardzaniem, lecz spoina jest
odporna na udary i wysokie temperatury (do 140°C).
Znaczenie tych produktéw jest mocno podkreslone
w zastosowaniach, w ktérych zlacze klejowe jest
narazone na zmienne temperatury: gdy wilgo¢
wplywa na lgczenie lub gdy dwa klejone materiaty
majg rozng rozszerzalno$¢ cieplng. Spoina jest
czgsciowo  elastyczna.  Jest  stosowany do
estetycznych potaczen o duzych parametrach
wytrzymatosciowych. Nie ciggnie nitek przy
dozowaniu automatycznym.

Lepkosc¢: 2000-4000 mPa-s

MONOLITH CE 90-3

Normalnie utwardzajacy z wlasciwo$ciami

sig,
tiksotropowymi. Szczegélne zalety: nie ciagnie si¢
przy stosowaniu z tuby, nie Scieka, nawet gdy jest

nakltadany na powierzchnie pionowe, wypelnia
szczeliny ima dobra przyczepno$s¢ do metali,
plastykow oraz elastomeréw. Moze by¢ stosowany
do materiatéw porowatych.

Lepkosé¢: Tiksotrop, 8 000 — 30 000 mPa-s

MONOLITH CM 30-3

Uniwersalny klej w grupie CM. Normalnie utwar-
dzajacy sig, latwo plynny i z wlasciwosciami
dobrego przylegania do metali. Stosowany do
klejenia metali miedzy sobg i z elastomerami.

Lepkos$¢: 40-100 mPa-s

8/11
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MONOLITH®

Kleje cyjanoakrylowe

¢

PRIMER CAP-3

Aktywator powierzchni materiatbw o niskim
napieciu powierzchniowym, takie jak np. polietylen,
polipropylen i silikon. Powierzchnia pokryta akty-
watorem musi  dokladnie  wyschna¢ przed
naniesieniem kleju, czas schnigcia ok. 1 min.
Opakowania - 15 ml.

Zakres stosowania, uwagi
i zalecenia technologiczne

* Kleje cyjanoakrylowe sg stosowane szczegolnie
do 1aczenia matych, dobrze dopasowanych
czgsei, stad szerokie zastosowanie w masowej
produkcji elementow elektrycznych, elektroni-
cznych, przyrzadéw pomiarowych i sterujacych,
narzedzi, elementdw  z tworzyw i gumy,
zegarkow 1 elementéw optycznych. Elektronika
iprzemyst mechaniczny  wykorzystuja je
w procesach produkcji seryjne;.

*  Stosowane sa w r6znych przemystach, takich jak
metalowy, maszynowy, samochodowy, stocz-
niowy, lotniczy itd.

* Kleje cyjanoakrylowe sa jedng z wazniejszych
technik montazowych.

* Posiadaja zdolno$¢ taczenia si¢ z materiatami
wybuchowymi.

* Na wytrzymato$¢ spoiny cyjanoakrylowej maja
wplyw:  wilgotno$¢, temperatura, wielko$¢
zaktadki, grubos$¢ szczeliny, warunki otoczenia
i rodzaj klejonych materiatéw.

* Najlepsze wyniki wytrzymatosciowe uzyskuje
sig, klejac w temperaturze 20-30°C.
* Im ciensza warstwa kleju, tym krotszy czas

utwardzania i wyzsza wytrzymato$¢. Grubosé
warstwy nie powinna przekroczy¢ 0,2 mm.

* Spoiny cyjanoakrylowe na ogdt sa odporne na
wode, nie zaleca si¢ ich jednak w przypadku
statego zanurzenia pod woda.

* Spoiny cyjanoakrylowe nie powinny mieé

e |
PRIMER

kontaktu z acetonem 1 z octanem etylu.
W innych przypadkach nalezy pytaé
najblizszego przedstawiciela sieci Proxima
Adhesives lub wykona¢ odpowiednie proby.

Przy szczegodlnie ostrych wymaganiach, nalezy
spoing pokry¢ powloka ochronng, za-
bezpieczajaca przed dzialaniem stezonych
chemikaliow.

Do odtluszczania powierzchni zaleca si¢ srodek
myjaco-odttuszczajacy CLEANER UL lub
rownorzedny.
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MONOLITH®

Kleje cyjanoakrylowe

¢

Tym, ktorzy dokonujag wyboru kleju cyjanoakry-
lowego migdzy klejem MONOLITH a innymi
markami, radzimy mie¢ na uwadze, ze:

* kleje cyjanoakrylowe = MONOLITH sa
poddawane surowym procedurom jako$ciowym,
a w tym 3-krotnej destylacji i osiagaja 99-
procentowa czystosc,

* kleje cyjanoakrylowe MONOLITH reprezentuja *
najwyzsza jakosc,

* procedury produkcyjne gwarantuja, ze wszystkie

A

| MonoLITH

partie klejow cyjanoakrylowych MONOLITH
posiadajg powtarzalne parametry techniczne —
idealnie nadajg si¢ do zastosowan w produkcji
seryjnej, w instalacjach automatycznych
1 potautomatycznych,

kleje cyjanoakrylowe MONOLITH posiadaja
naklejki i dokumentacje w jezyku polskim,

kleje  cyjanoakrylowe  wystepuja  matych
porgcznych opakowaniach i s3a bardzo *latwe
W stosowaniu.

Opakowania: butelki o pojemnosci 10g, 20g, 50g, 100g, 500g

Okres magazynowania: od 6 do 12 m-cy (w zaleznosci od typu kleju)

Nasze dane odpowiadajg aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretenduja one do
catkowitej kompletno$ci. Najlepszym zabezpieczeniem przeciwko mozliwym btedom, za ktére
nie mozemy ponosi¢ zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wlasnych doswiadczen.
W ten sposob zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatow, uzyskaja
kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.

PROXIMA ADHESIVES Sp. z o.0.
97-400 Belchatéw, ul. Pilsudskiego 38

Dzial Sprzedazy Sekretariat
tel. 601 536 440 tel. 44 632 34 08
tel. 44 63211 31 fax 44 632 8922

e-mail: sklep@pxa.com.pl] www.proxima-adhesives.pl

Najblizszy kontakt:

Dodatkowe informacje techniczne mozna uzyska¢ w centrali Proxima Adhesives.
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PROXIMA
ADHESIVES

Data utworzenia: 21.09.2010
MON OLITH® Kleje Cyjanoakl’ylowe Data aktualizacji: 19.07.2021
. . Wytrzymato$¢|Odpornosé .
Zastosowanie | Produkt Kolor Lepkos¢ Czas utwardzania [sek.] ha $cinanie | termiczna Uwagi
Baza mPa-s Metal (stal) | Guma (EPDM) | Plastik (ABS) [Drewno (buk) [ Stal [N/mm?] °C
bezbarwny Doskonaty w klejeniu elastomeréw (naturalina lub synte-
CE 10-3 Ethylester 10-20 10-30 1-3 2-4 n.z. 10-20 -55/+495 |tyczna guma) i tworzyw sztucznych. Szybki, potaczenie CE 10-3
8 jest odporne na starzenie.
N
<o R
= bezbarwny Doskonaly w szybkim klejeniu tworzyw sztucznych. Do
g ‘51; CE 40-3 Ethylester 150-300 20-50 1-4 2-4 n.z. 10-22 -55/+95 precyzyjnego dozowania, ulepszone plyniecie. CE 40-3
% ‘g bezb taczy n&etale, elastorrilegy, tworzi)(/wa kszuliczne,sréwniezI
ezbarwny materiaty porowate, jak drewno, korek, skore. Szczegdinie
‘_I.I‘J’ E‘ CE 60-3 Ethylester 900-1400 50-70 AL <10 8-12 pc >60 >25 AL -30/+80 nadaje sie do klejenia materiatéw o réznych wspdtczynni- CE60-3
g kach rozszerzalno$ci cieplnej.
_ Zel, co pozwala na stosowanie go na pionowych po-
CE 90-3 tl’;{‘ﬁblaer‘s"fg’ 8000-30000| 45.120 5-10 13-15 <80 8-17 -55/+95 |wierzchniach (nie splywa) i nadaje sie szczegdinie do kle- | CE 90-3
Yy tiksotrop jenia materiatéw porowatych.
bezb :\l?daje rs1itt?kszt':zegélnie dc;‘ kltejlenia sr);nteltyc_zpych I#? gle
ezbarwny alowych tkanin na ramach stalowych, aluminiowych lu
CX 03-3 Ethylester 1-5 5-25 2-7 3-5 40-70 10-22 -55/+95 drewnianych (produkcja sit, wymaga uzycia specjalnego CX03-3
aktywatora). Klejenie pomontazowe (Wasnosci kapilarne).
bezbarwny Doskonaly w klejeniu gumy (naturalna lub syntetyczna),
CX 07-3 | Eenylester 10-20 10-30 1-3 2-4 n.z. 10-20 55 /+95 | o e oringom CX 07-3
(] Doskonaty w szybkim klejeniu gumy, tworzyw sztucznych,
S bezbarwn ale réwniez drewna, tektury, skory itp. Klej jest niewrazliwy
' CX 20-3 Eth Ieste)r/ 40-80 20-50 2-6 1--3 40-60 10-26 -55 / +95 |na odczyn chemiczny powierzchni. Starannie stabilizowa- | CX 20-3
o Yy ne szybko wigzgce cyjanoakrylany do zastosowan hobby-
o stycznych i majsterkowania.
E bezbarwny Sredniej lepkosci, do gumy, tworzyw sztucznych, a takze
- - - - - - - rewna, tektury, skdry, porcelany itp. Niewrazliwy na od- -
= CX 30-3 | nod. Ethylester | 90-180 5-25 1-4 1-3 <45 12-22 55/+95 |d tektury, sk lany itp. Niewrazli d- | CX 30-3
& ) Y czyn chemiczny powierzchni.
[=
© czarny mod. o -
5 CX 40-3 Ethylester 240-360 30-65 4-10 5-9 >60 12-22 -55/+140 |[Jak CX 70-3, o nizszej lepkosci. CX 40-3
[F]
2 Potgczenia odporne na duze obcigzenia dynamiczne oraz
(7]
nieprzezroczyst termiczne. Czesciowo elastyczny, co pozwala na klejenie
CX 50-3 mc‘\)d Eth Iegte?/ 400-600 35-70 7-14 5-9 >80 14-25 -55/+120 |materiatéw o znacznie réznigcych sie wspdtczynnikach CX 50-3
) Y rozszerzalno$ci cieplnej. Podwyzszona wytrzymato$¢ na
oddzieranie.
Czesciowo elastyczny. Klejenie materiatéw o réznych
CX 70-3 | czamy/ wspolczynnikach rozszerzalnosci cieplnej. Potaczenie jest | CX 70-3
CX 75-3 nrlr%)(;ztlezzt:]otlzezgtset?/ 2000-4000 30-90 6-16 7-13 >40 18-28 -55/+140 odporne na starzenie i na wibracje. Klejenie tworzyw CX 75-3
) Yy sztucznych i metali.
CM 30-3 | /oo timio¥ier | 40-100 20-60 10-20 4-6 nz. 14-28 -55/ +95 CM 30-3
Metale Klejenie metali oraz metali z elastomerami.
CM 70-3 | /oo Eromiodier | 1600-2200 | 20-60 2-6 . nz. 10-26 -55/+95 CM 70-3
bezbarwny Bez zapachu, bez nalotu. Zalecany do klejenia delikatnych
Soncial CA 20-3 | alkoksyester 40-80 15-60 2-4 14-17 n.z. 12-26 -30 /+80 | e oy Wyeokich wymeganiach. CA20-3
pecjalne
bezbarwny Jak CA20-3, wysoka lepkos$¢, wieksza zdolno$é wypetnia-
CA 60-3 | joksyester | 800-1500 | 15-45 13-20 19-22 n.z. 12-26 B0/+70 [ X oo CA 60-3

AL — dane dla aluminium, PC — dane dla poliweglanu

Pogrubiong czcionka wskazane zostaty kleje podstawowe

n.z. = nie zalecany
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